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Hormatli oxucular!

Artig nege illardir ki, Knauf
sirkati dlinya insaat material-
lari bazarinda feal calisir. Bu
illar arzinds, biz, diinya isteh-
lakgisini mahsulun  keyfiyyati
ve montajin asanligina, tikinti
sahasinde KNAUF komplekt

sistemlarinin usttinliyina

inandirmagi bacarmisiq.
indi  bizim  markamizdan
olan mshsullardan istifade

etmayan, ham da onlarin adini
esitmayanlar galmamigdir.
insaatg! Vo memarlar

mahsullarimiz  haqda tam
malumata yiyslenmigler va ar-
tiq bir cox MDB 6lkerinin bir
sira pesakar tadris sahalarinda
“Quru ingaat ustas!” pesesine
KNAUF komplekt sistemlarin
istifadesina dair alave modul

daxil edilmigdir.

Texnologiyalarimizin ge-

nis ohali kutlesi tersfinden
istifade edilmasi bizim Uglin
cox shamiyysatlidir, ¢iinki lazi-
mi malumata sahib olaraq, siz,
KNAUF komplekt sistemlarinin
imkanlari

totbiginin - genis

ve universalligini layigince

giymatlendira bilarsiniz.

verilan
geyd

edilan magsadlere tam cavab

Hazirki nagrda

malumatlar  yuxarida
verir va sizi KNAUF sisteminin
montajinin asaslari ilo tanig
edir.

Onlarin sizin Ggiin xisusi ra-
hatlig imkanlarinin sirrini agan
yararli va informativ manbaya
edirik.
inaniriq ki, bitiin diinyada ol-
dugu kimi KNAUF adi keyfiyyat

sinonimina

cevrilacayina  Uimid

va  taraqqinin

cevrilacakdir.
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KNAUF gipskarton I6vha
arakasmalardaistifada edilon
material kimi.

Taetbiqsahaslari ve xassslarinden
asili olaraqg KNAUF - I8vhaler
asagidaki névlara bélundr:

Adi KNAUF-lovhaler (GKL)
— quru va normal ritubatli
rejimlards, 8sasan, binanin va ti-
kilinin daxili islemasinda istifada
olunan KNAUF-l6vhalardir.

Namadavamli KNAUF-
Iovhaler (GKLN) - asad
dereceds su udma (10%-

dan az) xassasine malik olan
nemadavamli KNAUF-lévhalar;
quru, normal, nam va riitubatli
rejimli makanlarda tatbiq edilir.
Odadavamli KNAUF-I6vhaler
(GKLO) - adi lovhalardan farqli
olaraq aclq alovun tesirina da-
vamli olan (20 dsgigedan az
KNAUF-I6vhaler;

ylksak yangin tahlikasina ma-

olmayaraq)

lik olan tikililards tetbiq edilirlar.

1. KNAUF - lovhaler.
KNAUF - Iovhalarin
novlari. Kanar
hagiyanin novlari.
Olgiilar '

vhalerin nomenklaturasi

Adi Kartonun rangi ¢;§?n| nt?;?]fgf
GKL Boz Goy
GKLN Yasll Goy
GKLO Boz Qirmizi
Yasll Qirmizi

- Iévhalarin nominal olguleri

Gostericinin adi Olgiisti, mm
UZUI’\|UQU 50 addimla 2000 - 4000
Eni 600; 1200

Qalinhigi (s) 6,5; 8,0; 9,5; 12,5; 14,0; 16,0; 18,0; 20,0; 4,0




Riitubata va alovun tasirina
KNAUF - l6vhalar (GKLNO)
— GKLN va GKLO lévhalarin
xususiyystlerine  malik olan
KNAUF-I6vhalardir.

Naziklagan (NK) va naziklagan yarimdairavi (NYK) kenarli
[6vhalar Texnoloji baximdan slverisli oldugu Ggiin istehlakgilar
terafinden daha ¢ox talab edilir, 2500x1200x1205 dl¢ist ise daha
genis yayllmisdr.

KNAUF-lévhalardan arakesmanin hiindiirliyiine uygun istifada
etmak maslahat gorilir.

Asagida gdstarilon konstruksiyalar 12.5 mm galinliga malik

KNAUF-I6vha nazards tutulmusdur.

Kanar hasiyanin eskizi Novi Isarasi

| Diiz kanar DK
| Naziklasdirilmis kenar NK
| : .

3 Yarimdairavi kenar YK
|

} Naziklagdirilmis yarimdairavi kenar NYK

i
} ) Dairavi kenar DvK




Arakesmalar liciin KNAUF
metal profillari.

KNAUF metal profillar 0.6 mm
galinhdinda nazik polad sinkli
zolagin soyuq halda yayilma-
si Gsulu ils hazirlanir. Onlar,
KNAUF komplekt sistemlarinin
asasini tagkil edir va arakasma
karkaslarinin qurulmasina
xidmet edir. Oz ndvbssinde
KNAUF-I6vhanin

barkidilmasinds 06zl

karkaslar
rolunu
oynayIr.

Profilin standart uzunlugu 2750,
3000, 4000, 4500 v 6000 mm

taskil edir.
KNAUF profillor  effek-
tiv. muhafiza qati yaradan

sinklanmis  ortiikla  buraxilir.
kasik

korroziyadan

Sinklanmis  profillarin
yerlarinin
midafissine ehtiyac duyul-
mur.  Profillor metal Gglin
nazards tutulan bigcagla kasilir.
Arakasma profilleri dayaq (DC)
va istigamatlandirici (DU)
profillara boliinir.

Dayaq profilleri (DC) C sakilli

formaya malikdir ve gips-

karton  arakasmaler  (glin
nazerds tutulan karkaslarda
saquli dayaq rolunu oynayir.
Dayaq profili élglistine miiva-
fig istiqamatlendirici profille
birlikds montaj edilir.

DC profilinin a élglst faktiki
olaraq cadvalda gdsterilen no-
minal dlgllarden bir gadar ki-
cikdir ki, bu da istigamatlendirici
profille sart birlasmani temin
edir.

50 mm eninds dayaq profili-
nin kenarinin 6lglisi KNAUF-
[6vhalerin suruplarla karkasa
barkidilmasi zamani, xususile
ikigat Uzlemada ustanin isini
asanlasdirir, bele ki, surupun
profilin kenarindan yayinmasi
ehtimali yoxdur.

Divarda profilin har iki sonlu-
gunda mihandis kommuni-
kasiya elementlarinin monta-
jina imkan veran dalik va ya
kesiklor vardir. Olgliys mii-
vafiq olaraq profilin secilmasi
Umumilikda arakasmanin
hiindrliytns, konstruksiyasi-

na (birgat va ya ikigat) davam-

2. Metal
profillor

Profilin névi

DC50

DC75
DC100

Atmanin uzunlugu
d

250 sm

275sm
2100 sm




\ Parcimlama

liliq teleblarine asasen aparilir.
Dayaq ve istigamatlendirici
profillerin - divarinda  onlarin
mohkamliyini elace
do KNAUF- l6vhalerin karka-

sa asan barkidiimasina imkan

artiran,

veran uzununa biizmalar hazir-
lanmisdir.

istiqamatlendirici  (DU) profil
tzarinda DC dayaq profilinin fik-
sasiyasi parcimlayici vasitesila
- “parcimlayarak kasma meto-
du” asasinda hayata kegirdilir.
Dayaq profillarinin - uzununa
birlesdirilmasine icaze veri-
lir. Montaj zamani atmalar
parcimlema ve ya LN9 fipli
suruplarla birlesdirilir. D atma-
nin uzunlugu dayaq profilinin
olglistindan aslidir.

DU istigamatlandirici profillari

U-sakilli formaya malikdir ve

Profi dayaq profilleri  Gglin
Ol - .
B istigamatlendirici, elaca
axb(mm)  50/50 75/50  100/50 ds, lzlik karkaslarin ara-
larinda band rolunu oy-
Prof naya bilir. Olgiisiine mii
Olgi DUSO  DU75  DU100 y - 6
vafiq olan DC profillari ila
axb(mm) 5040 7540  100/40

birlikds montaj edilir.

KNAUF

profillarin - divarinda dubeller

istigamatlendirici

liglin nazards tutulmus 28 mm-
lik hazir daliklarls istehsal olu-

nur.




3. Borkidici
UETUEETS

KNAUF-I6vhalara (gipslifli 16vhaler), elace da dasiyici
konstruksiyalara barkidilmak Uglin nazarda tutulan diibellar

Dibelin névi ve tayinat Diibelin tosviri

TU,TC profillarinin
Vo asma

Bosluqlu
avadanliglarinin MHD-S 4/14, . o
lvha(boslugly) ~ MHD-S 4/20 konstruksiyalar dgin
konstruksiyalarina
barkidilmasi (iglin
TU, TC, KP
profillarinin ve MN 6/30. MN 8/40

asma qurgularin iy 40/50 VN Plastik diibel

bitov kesikli divar
konstruksiyalarina 12/60, MN 14/70
barkidilmasi Gglin

TU, TC, KP

profillarinin va MU 6/35, MU 6/45, \

asma qurgularin MU 8/50, MU 10/60, o g

biitov bogluglu divar MU 12/70, My~ Goxfunksiyali dilbel

konstruksiyalarina  14/75 m

barkidilmasi Gglin

o Suruplu dibel:
DU profillerinin ve MNA-Z 6/35,

asmalarinin dastyici i . .
konstruksiyalarina mmﬁé g;gg Plastik anker dilbel 4%@

barkidilmasi ligiin MNA-Z 6/50

MAN 6/40 Anker-paz BZ'Z
Asmalarin daslyici

konstruksiyalarina
borkidimasi lgln 1 649 Anker diibel ':[Z

Asma qurgularin
KNAUF-I6vhalera MJP-S 12/39 Diibel MJP %@

barkdilmasi liglin




rofiller tgtn surup novlari.

Qalinlig Qalinlig mm
0,7 - 8 qadar 0,7-22
12,5 mm-a gader KNAUF
- [6vha
15 mm-lik KNAUF - I6vh
mm-li ovhe ™ 5

18-20 mm gadar KNAUF
- lévha

12.5 mm-a gadar KNAUF
- superlévha

MN25

Surupun tesviri

Oziiyivacan dalen
surup TB

Oziiyivacan desan
surup TN

Oziiyivagan desen surup

Karkasin qurulmasi tglin suruplar

Surupun tayinati Surupun névii

Metal detallarin bir-biri il
birlagdirilmasi Giglin

LN 9, LN 11, LN16 Desan surup LN

LB9,LB11,LB16  pglan surup LB

Surupun tesviri




Sinklanmis  profiller metallar
ucin nazerds tutulan qaygl-
larla asan kasilir. Profillarin
kenarlarini bigagla kasdikdan
sonra profili bir nega dafe
aymak kifayatdir ki, bu da pro-
filin kesilmasi lizre isi asanlas-
dirir vo kasik yerlarinds formani

goruyub saxlayir.

KNAUF-I6vhanin kasilmasi
mitleq diiz sathds apariimali-
dir. KNAUF-I6vhanin kesilmasi
Uglin nazarde tutulan bigagla

kartonu kasmak lazimdir.

Kesilmis I6vha stolun kanarina
yerlagdirilir va kasik yerindan

sindirilir.

Daha sonra KNAUF-lévhanin
kasilmasi ligiin nazarda tutulan
bigagla Iévhanin aks tarafinde

olan kartonu kasmak lazimdir.

4. Kasma, emal,
is tsullan




Alinmis kanar hasiyeni yonma
rondesi ilo emal etmak lazim-
dir. Kanar hasiya diiz olmalidir.
Lazim gelersa galan ¢ixintilari

iti bicagla kesmak olar.

ogar kesilon kanar hasiysler
tikis amala gatirerse onlari
avvalcaden Uzliik igln hazir-
lamaq lazimdir, 22.5° bucaq
altinda Iévhanin 2/3 hissesi qa-

linhginda Uz tersfi gotiirdlir.

Vintburanla isleyan zaman su-
rupiari 6ncadsn desmamakla
kartonu zadalemadan |6vhaya
rahat yeridilir, nazik divarli kar-
kas profilina vurulur, KNAUF-
|6vha profilin kenarina bark si-
xilir v sart konstruksiya emala

gatirir.

Elektrik qutusu va giraglar tgiin
daliklari xtisusi frezlarla agmaq

daha alveriglidir.




Tikiglorin iglenilmasi {giin
zaruri olan sartlar.

Tikislerin islanmasina tikilide
normal  temperatur-riitubat
rejimi yaradildigdan sonra
baslanilir. Tikilide tempera-
tur +10° C-den asagi olma-
mall ve islenmadan sonra
iki hefta erzinds gosterilen
temperatur rejimi sabit ola-
raq saxlaniimalidir. Tikilinin
koskin isinmasi ve ya soyu-
masina, havanin ritubatlilik
saviyyasinin galxmasi (nam
prosesler,  beton islar),
tikislarin islanmasi zamani va
ondan sonra yelgakmalarin
yaranmasi yolverilmazdir.
Tikiglerin islanmasindan
avval KNAUF-I6vhalarin
barkidilmasinin  etibarliligi
yoxlaniimalidir. ~ Suruplarin
¢olde qalan bas hissalarini
burub barkitmak lazimdir.
Tikigler  tozdan temizlen-
malidir.

Qovusuq yerlarinin {zarina
“Tiefengrund” astar  qgat

¢akilir. Tikislerin islenilmasi

zamanli ig ardicilligl asagida-
ki kimi olmalidir:

-9sas macun gatini gakmak;
-gecikdirmadan ~ macunun
icorisine tikisler  Gglin
méhkamlandirici lenti Gizarina
mala ile tezyiq gostermakle
yerlasdirmak;

- oavwvalki qurumus gatin
lizerindan ortilk macun gatini
¢okmak;

- hamarlayici macun qatini
¢okmak

- quruma prosesinds ma-
cundan amsala gslen naha-
marliglari cilalama alsti ile
kenarlasdirmaq;
Cilalamadan sonra KNAUF-
Iovhanin sathi son tamamla-
ma islerina hazirdir.
KNAUF-l6vhalarin

larinin

tikis-
mdhkamlandirici
lentva “Fugenfiiller” macun
qarisigi ila iglanmasi

KNAUF - lévhalslerin
naziklasen (NK), naziklasen
yarimdairavi (NYK) ve diz
(DK)  kenar

mohkamlandirici lentinin tatbig

hasiyalarina

5. Tikiglarin
va sathlarin
isloanmasi




2/3d

22.5°

1d

edilmasi il “Fugenfiiller’
macun qarigigi  gakilir. Eyni
lentle “Uniflott” macun garisi-
ginin  gokilmasi do mumkin
hesab edilir. KNAUF-Iévhalarin
kallalerinin (karton yapisdiril-

mayan tarafleri) ve ya uzununa

~ kasilmis kanarlarinin qovusug-

lari “Fugenfiller” macun ga-
risigi ile Gzlenir. Bunun dglin
rands ile I6vhanin Uz tersfini
2/3 hissesi galinliginda 22.5°
bucaq altinda ¢ixarmaq, daha
sonra ise  mohkemlendirici
lentden istifade etmakle macun
¢okmak lazimdir.
Méhkemlandirici lent yiksak
keyfiyyatli lentdan va ya dalikli
susa lifindan hazirlanir.
KNAUF - I6vhalerin tikis-
larinin “Uniflott” macun ga-
rigigi ila islanmasi. KNAUF-
[6vhalerin  yarimdairavi (YK)
ve naziklesen yarimdairavi
(NYK)  kenar

mohkamlandirici lent totbiqg

hasiyaleri

edilmadan “Uniflott” macun
garisiginin kémayi ile dzlanir.

“Uniflott” macunu istismar

KNAUF-I6vhalarda

amala gala bilen dartiima ve

zamani

ayma qUlvvasine cat amale
getirmadan mugavimat
gostere  bilir.  “Fugenfiller”
macununa nisbaten “Uniflott”
daha plastikdir. Bu sababdan,
bazi hallarda yuxarida nazards
tutulan  qovusug  yerlorini
méhkamlandirici lent  totbiq
etmaden macunlamaq mim-
kiindar. KNAUF  Iévhalarin
(GKL) kallalarinin  (kartonla
yapisdiriimayan tarafler) ve ya
uzununa kasilmis kenarlarinin
amala gatirdiyi qovusuglar
“Uniflott” macun qarigiginin
kémayi ila Uzlena bilar. Bunun
Ugln, “Fugenflller” macun ga-
risi§inda oldugu kimi, renda ile
[6vhenin Ust terefi 2/3 hissesi
galinliginda 22,5° bucaq al-
tinda ¢ixarmag, daha sonra
iss  mohkamlandirici lentdan
istifade ~ etmakle  macun

¢okmak lazimdir.




6. D111. Metal karkas uzarinda
birqat lizloma iloe KNAUF-
lovhadan ibarat arakasmsg

WU

Komplektlagdiricilar

0]

Adi

1 KNAUF-I6vhe )
2 Istigamatlendirici profil DU m 0,7[1,3]
3 Dayaq profili DC m 20
4 Oziiyivagan degan surup TN25 ad 29 [34]
5 “Fugenfiiller” (“Uniflott’)macunu kq 0,6[0,9]
6 Mdhkemlandirici lent m 15[2,2]
7 Diibel “K” 6/35 ad 15
8 Kiplasdirici lent m 12
9 “Tiefengrund”astari | 0,2
10 Mineralmahlicli plits m’ 1,0
11 Kiinc profili KP ad ¢
* Sifarigcinin talabi il
[ 1 Métarizada verilmis ragamler arakasmanin htindtirltly KNAUF - I6vhanin

hiindtrliylindan ¢ox olan hallar tigin nazarda tutulur



D111 arakesmalari har iki
torefdon  birgat KNAUF-

|6vha ile Uzlanmis metal kar-

kas profillarindan ibaratdir.
Karkas perimetr boyu tikinti
konstruksiyalarina barkidilir

va 0z novbasinds karkasa

suruplarla  birlagarak sert

konstruksiya emals gatiran

h, mm. KNAUF-lovhalerin  dastyici

Profillsrarasi )
. mosafo DT el M R hissasi hesab olunur.
Profil [6vhalarin galinligi 12,5 mm
a, mm o y
olundugda Istilik, ses va ya yangindan
DC 5050 600 30 muhafize Ugln izolyasiya
DC 75/50 600 45 gatina ehtiyac oldugu zaman
DC 100/50 600 50 KNAUF-Idvhalarin arasinda-

ki boslug mineral liflarden
Arakasmanin enindan va profillararasi mesafaden asili maksimal

hindiriiyii hagda daha atrafi melumat isgi cizgiler albomunda hazirlanmig izolyasiya mate-

verilmisdir, seriya 1.031.9-2.00 “Yasayss, ictimai ve istehsalat binalari rialt il doldurulur.
tigtin metal ve adac karkaslar tizerinde KNAUF-I6vhalerden ibarst olan ) "
— yigma arakesmalar.” Arakasmanin 1 kv. metrinin

¢okisi-tagriban 28 kq.




D111. Metal karkas uzarinda
KNAUF-lovhadan ibarat
bquat uzlukla arakasmalarv
Ufiiqi kasiklar







D111. Metal karkas

uzarinde KNAUF - lovhadan
ibarat birqat Gzluklu
arakasmalar

_ Ayirmallenti
77 W:i Macun
.  SuupTN_
i DU profil
ﬁ N : 3 KNAUF-I6vha
y 7
\M ‘izolyasiya materiall
£ % DC profi (mineral mahlic)

Sonradan macunlanan

B kiinc méhkemlandirici lent
Surup TN
|
|
|
D | DU profil
|
|
b | DU profil
1
< | ]
\ Izolyasiya materiall
KNAUF-ivho (mineral mahlic)
Kiplagdirici lent

(va ya germetik) Bosluglu konstruksiyalar

Uiiin dubel

Perlfix yapisdiricisi




’ B
DU profil
izolyasiya materiall
(mineral pambiq) DC profil
DC profil _ Surup TN
Sonradan macunlanan ; Kiplasdirici lent
kiinc méhkemlandirici lent (vo ya germetik)
. ‘ |

/.
KNAUF-6vha
Q1
Sonradan macunlanan DC profil
maéhkamlendirici lent -
1 Surup TN
Tikisin uzunlugu boyu
Tikisin uzunlugu boyu sinklonmis damir zolaq
. . . Macun
sinklonmig damir zolag —

Sonradan macunlanan
kiinc goruyucu profil

) KNAUF-lévha
Izolyasiya materiali
(mineral mahlic)




Metal karkas iizarinde KNAUF - [6vhadan ibarat
birqat iizliiklii arakasma. Ufiiqi kesiklar
Tavana sart birlagsma

Acirimin Olclsi

Surup TN

DC profil
DU profil . KNAUE-I6vha
: e :
L / |
~ i
| |
| Iy 1 |
| ? AL |
| b/b = %I gac tirli |
_ - ava agac tirli
KNAUF-lovhe Surup TN (martabanin hiindirliiyi boyu) DC profil
AN / |
Sonradan macunlanan
31x31x0.4 KP profil a==Ew
Surup TN ‘
DU profil
Surup TN T 1—NTT
@ DC profil
KNAUF-6vha ﬂ/>ﬂ Méhkemlendirici lent
] (germetik)

1 < N o ‘m/

\

‘ T

izolyasiya materiall
(mineral mahlic)

|




) DU profil
|zolyasiya materiall ~ — — 7 — 7 7 rol
(mineral mahlic) {
DC profil
Macun - n Surup TN
Sonradan macunianan Méhkemlendirici lent
mohksmlandirici lent mﬁk)
| A | 7
\ \
‘ ) |
\ \
| . |
| — 1
w Mohkemlandirici lent
M ‘ (germetik)
KNAUF-6vha
Sonradan macunlanan E

mohkemlendirici lent
DC profil

a

1
| | DU profil
‘ \
| T I |
| |
‘ Yl \
‘ \
KNAUF-l6vha \ izolyasiya materiall
(mineral mahlic)
Surup TN

21




Metal karkas iizerinda KNAUF - [6vhadan
ibarat birqat iizliiklii arakasma.

Ufiiqi kasiklar.

Asma tavana sart birloesma

Macun
Surup TN

DU profil
izolyasiya materiall

Ayirma lenti

(mineral mahlic)

DC profil

Mohkemlandirici lent
Dilbel (germetik)

KNAUF-I6vhs

izolyasiya materiall

(mineral mahlic)

izolyasiya materiali

D

DC profil

Macun

Sonradan macunlanan

(mineral mahlic)

Surup TN

mohkemlandirici lent

Surup TN

DC profil

DU profil
Diibel

Mohkemlandirici lent
(germetik)
\




Méhkamlandirici lent Macun
(germetik)
“Surup TN DC profil
DC profil Acllan diibel
izolyasiya materiall KNAUF-lovhs _
(mineral mahlic) B

, 225
e
2N

—  31x31x0.4 KP profili
Macun ©
R - L
N
B Méhkemlandirici lent
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Metal karkas iizarinda KNAUF-I6vhadan ibarat birqat
uzlikli arakasma.
Ufiiqi kasiklar. Deformasiya tikiglari

Arakasmanin uzunlugu 15 metrdan cox oldugda harakatli tikis qoymag.

Surup TN 220 <20 | 220 |, €20, izolyasiya materiall
‘ ‘ ‘ (mineral mahlic)

N :

\

\

\

\

\

\
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I
KNAUF-I6vha Profil DC 75 (DC100)
KNAUF-lévha Profil DC 50 (DC75)




Surup TN

KNAUF-l6vha

DU profil

Elastik iclikli alliminium profil izolyasiya materiall /
(mineral mahlic)




7. Metal karkas uzarinda
KNAUF - lovhadan
ibarat ikigat uzluklu

arakasmalear

@

Komplektlagdiricilar

WAUF

i UNCOBAS CMECh
MAKJIEBOYHAS

1
[

a

ovrEnonner re

Adi Olgli vahidi ~ Sarf

KNAUF - lovha m? 4,0
2 Istigamatlendirici profil DU m 0,7
3 Dayaq profili DC m 2,0
4a  Oziiyivacan desen surup TN25 ad 13 [14]
4b  Oziiyivagan desan surup TN35 ad 29 [30]
5 “Fugenfiller” (“Uniflott’) macunu kq 1,0 [1,5]
6 Mdhkamlandirici lent m 1,6[2,2]
7 Diibel K" 6/35 ad 1,5
8  Kiplasdirici lent m 1,2 _—
9 “Tiefengrundastari | 0,2
10 Mineralmahlicli plita m? 1,0
11 Kinc profili KP ad *
* Sifarisginin talabi ilo
[ ] Métarizada verilmis ragamlar arakasmanin hiindlrllyd KNAUF-Iévhanin
hindrltiylindan cox olan hallar tiglin nazards tutulur




Profillorarasi mesafe
KNAUF-lovhe a, mm

DC 50/50 600
DC 75/50 600
DC 100/50 600

Maksimal hiindirlik h,mm.
D111 arakasmsaleri KNAUF-
[6vhalarin galinligr 12,5mm
olundugda

4,0
55
6,5

Arakasmanin enindan va profillerarasi masafadan asili maksimal hiind(irlyl
haqda daha atrafll melumat isgi cizgiler albomunda verilmisdir, seriya 1.031.9-
2.00 “Yasayis, ictimai ve istehsalat binalari t¢iin metal ve adac karkaslar
tizerinds KNAUF-lévhalarden ibarst olan yigma arakasmaler.”

600

>50

D111 arakasmalhar ki
torafden ikigat KNAUF-Iévhe
ilo Uzlenmis metal karkas
profillarindan ibaratdir.
Karkas perimetr boyu tikinti
konstruksiyalarina  barkidilir
ve 0z ndvbasinde karkasa
suruplarla  birlagarak  sert
konstruksiya smala gatiran
KNAUF-Idvhalerin  dasiyici
hissasi hesab olunur.

istilik, ses ve ya yangindan
muhafize (iglin izolyasiya
gatina ehtiyac oldugu zaman
KNAUF-Idvhalarin arasindaki
boslug mineral liflarden hazir-
lanmig izolyasiya materiali ilo
doldurulur.

Arakesmanin 1 kv. metrinin
gakisi-tagriban 28 kq.
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D112. Metal karkas uzarinda
KNAUF - lovhadan ibarat ikiga

tizliiklii arakasmalar Ufiig
kasiklor ‘

Ayirma lenti

DU profil

KNAUF-l6vha

/

Méhkemlsndirici

/q élent (germetik)
] /4;; Diibel

izolyasiya materiali
(mineral mahlic)
DC profil

KNAUF-I6vhs
KNAUF-I6vha

A2

Sonradan macunlanan kiinc
mohkamlandirici lent
Macun

1
\ izolyasiya materiall

DC profil (mineral mahlic)

Mdhkamlandirici lent (germetik)

Bosluglu konstruksiyalar tigtin diibel




izolyasiya materiall
(mineral mahlic)

DU profil

DC profil
Surup TN

Mohkemlendirici lent
(germetik)
\

Sonradan macunlanan kiinc
mohkamlandirici lent

KNAUF-lévha

Q1

DU profil
T 1T D fil
Sonradan macunlanan -~ BCprofl

mohkamlandirici lent | Surup TN

Tikisin uzunlugu boyu
sinklanmis demir zolaq

Tikisin uzunlugu boyu
sinklanmig demir zolaq

Macun

Sonradan macunlanan
kiinc goruyucu profil

izolyasiya materiall

(mineral mahlic) KNAUF-lévha




D 112. Metal karkas uzarinda
KNAUF - lovhadan ibarat

ikiqat Gzluklu arakasmal
Ufiiqi kasiklar ~

Variant 1 o Variant 2
Acirimin él¢iis Surup TN

KNAUF-lévha

|

s |
|

DC profil
DU profil

B

— A

I |
I 1
| | |
[ 1
| ’ % f |
| ) ==y Blava agac firl |
KNAUF-I6vha Surup TN (martabanin hiindiirliiyti boyu) DC profi

==t

\

Sonradan
macunlanan N

31x31x0.4

KP profili

i

Surup TN

DU profil

Surup N~ 1

DC profil

T

KNAUF-l6vha

f

Kiplasdirici lent

o (germetik)
2 L

izolyasiya materiall
(mineral mahlic)




" izolyasiya materiall

(mineral mahlic)

DC profil

DC profil

Macun
Sonradan macunlanan

kiinc goruyucu profil

‘ 12 e T
Kiplasdirici lent :‘ N[
(germetik) = ‘ = Surup TN
2 N DU profil
KNAUF-lévha |
E
Surup TN
DC profil Mocun
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\
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DU profil

\
|
\
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|
KNAUF-6vhe /
Sonradan macunlanan

IzonaS|ya materiall

mohkemlandirici lent

(mineral mahlic)




Asma tavana sart birlasma

D 112. Metal karkas uzarinda
KNAUF - lovhadan ibarat
ikigat uzluklu arakesma

Ufiiqi kasikler

N \ N \ N
| N N N
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~Macun e Ayirma lenti
i Kiplasdirici lent
Surup TN %kj o
Dibel
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Asma tavana sart birlasma
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Ses izolyasinin Macun
3dBazaldimasi | | | | |
izolyasiya materiall . urup TN
(mineral mahlic) 1\ Surup
B N 10 D




D112. Metal karkas uzarinda
KNAUF - lovhadan ibarat _
ikigat Uzluklu arakesms
Ufiiqi kasiklar

I s e A B By I B B S S

Arakasmanin uzunlugu 15 metrdan
cox oldugda harakatli tikis qoymagq

Dayaq oxlari arasinda masafa

a=10-30 mm
M —— | |
AR L v i [T7 T 5 1
AN AN AR A A
T | |
| \j@ﬂ"i _ Macun ‘D‘C profil |

KNAUF-l6vhs

izolyasiya material Sonradan macunlanan
(mineral mahiic) 23x15x0.5 KP profil

36 P




~ KNAUF-lovha

KNAUF-l6vhs d=12.5 mm

Surup TN 20 | 200 | <20 220, 20 lzolyasiya material
\ ‘ ‘ ‘ ‘ (mineral mahlic)
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|
|
Profil DC75 (DC100)

Sonradan macunlanan Profil DCS0 (DCT5)

23x15x0.5 KP profili
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Arakasmalerin  montaji quru
ve normal ritubst rejiminda,
tamamlama islerinin gortiimasi
dovrinds (qis vaxti qizdiri-
ci sistemlarin isladiyi zaman)
apariimalidir. Bu zaman tikilide
temperatur +10° C-den asagi
olmamalidir.

Montaj asagidaki ardiciligda
aparilir;

1. Arakasmanin layihays miiva-
fiq olaraq mdvgeyi nisanlanir.
Arakasmalarin tez bir zamanda
ve nogsansiz qurulmasi Ggln
dosemada dayaq profillarinin,
qap! va digar yerlari geyd etmak
meslohat gériiliir. isaralar divar
vo tavana kogUrulir. Lazer
nivelirinin  kémayi ils nisana
alma bu isa sarf edilocak vaxti
shamiyyatli deraceds qisaldir
va daqiqliyi artirir.

2. Daslyict konstruksiyalara
birlesdirilen DU

landirici  va DC

istigamat-

dayaq
profillarinin Gzarine montajdan
avval kiplasdirici lent vurulur ve
ya silikon germetik ¢akilir.

3. sareya esasen DU

istigamatlendirici profillerini
désemads ve tavanda quras-
dirir va taleb olunan addim
(har elements 3 diibeldan az,
barkitme noqteleri arasinda
maksimal masafe 1 m-dan gox
olmayaraq) asasindadiibellerla
barkidirlar. Diibellorarasi ad-
dim sathin keyfiyyatindan asili
olaraq azaldila biler. Divar ve
ya sttunlara birlasen karkas
dayaglari  dubellsr vasitasila
aralarinda masafe 1 m-dan az
olmamagq serti ila barkidilir.

4. Saviyys Olgan alstin komayi
ils DU

profillorde  arakasma  kons-

istigamatlendirici

truksiyasinin noviine mivafiq
addimla DC dayaq profillari qu-
rasdirilir. Profillerin bir-biri il
birlagdirilmasi “kasarek ayms”
metodu asasinda pargimlayici
vo vya LN9 tipli suruplar
vasitasilo hayata kegirilir, la-
kin, KNAUF-lovhalarin montaji
zamani onlari kanarlagdirmaq
lazimdir.

Karkasda dayaq profillarinin

hiindirliyindsn 10 mm asagi

8. KNAUF
arakasmalarin
montaj
ardicilligi







olmalidir.

5. Lazim galdikde o6zil satha
elektrik, zaif carayan xatlori
va ya diger kommunikasiyalar
barkidilir. Nagilleri dayaqlara
perpendikulyar olaraq xusu-
si plastik borularin igerisinda
yerlasdirmak lazimdir.

Onlari hazirlanmig daliklardan
elakegirmaklazimdirki, KNAUF
- [6vhalarin barkidilmasi zama-
ni kasilmis iti uclu metal kar-
kaslar va ya suruplar vasitasila
zadallenmasin. Karkas
daxilinds dayaq profillari bo-
yunca nagillsrin kegirilmasina
yol verilmir.

6. Qapr cargivalari arakasma
karkaslarinin montaji ils eyni
zamanda qurasdiriimahdir, bu-
nun Ugln gap! ¢argivasinin har
iki tarafinde gapinin gakisinden
asili olarag mohkamlandirici
dayaq profilleri montaj edilir
(barkitma dayaq profilinin da-
xili élgtlerine uygun gslen xu-
susi, alava profilin ve ya taxta
dirayin tetbiqi ilo hayata kegi-
rilir).  Guclandirilmis  KNAUF

dayaq profillari xtisusi kiinclar
vasitasilo tavan va désemaya
barkidilir.

Daha sonra qapl gergivasi
konstruksiyasindan - va qu-
rasdiriimasi  Usulundan asili
olaraqg asagidakilarin yerina
yetirilmasi zaruri hesab edilir:

- carciveni dayaglara barkit-
mak;

- gap! agiriminin  Ustindaki
araligi istiqamatlendirici profil
il montaj etmak va suruplarla
barkitmak;

- gap! ¢argivesi lizerinds ara
dayaqlari qurasdirmag.

7. Lazim geldikds qoyma de-
tallar (stasionar asma qurgu-
lari ve interyer elementlorini
barkitmak

ugin)  qurasdi-

rnimali ve karkasin dayaq
profillarine barkidilmalidir (bax
bolme” Asma avadanliginin
barkidilmasi”).

8. Uzlikdan buxar, istilik ve
su tachizati boru kemarleri ile
kasisma yerlarinda gilizler qo- :
yulur.

9. KNAUF-lévhanin karkasinin







toraflerindan birina yerlasdirilir
va barkidilir. KNAUF-Iévhenin
tikigi gap!
barkidildiyi profillerda yerlas-

gorgivasinin
dirilmalidir. ~ Ddsema  ve
KNAUF-lévhe arasinda 10-15
mm araliq masafe qoymagq
lazimdir. Surupdan I6vhanin
kanarina dogru olan minimal
masafe yapisdirimis kenar
hasiyalar (¢iin 10 mm, karton
yapisdiriimayan hasiyalar gln
iss 15 mm-dan az olmamali-
dir. KNAUF-I6vhaler bir-birina
birlesdirilir ve 250 mm-dan ¢ox
olmayan addimda yerlasan su-
ruplarla karkasa barkidilir. Bu
zaman, KNAUF - [6vhanin de-
formasiyasina va surupun bas
torafinin kartonu zedslemasina
yol verilmamalidir. ~ Syilmis,
dizgin burulmayan surupla-
r kenarlagdirmag ve avvalki
barkitme yerinden en azi 50
mm aralida yerlosacak yenisi
ilo avaz etmak lazimdir.

KNAUF-Iévhalarin gonsu kalla
qovusuq yerlari bir-birindan an

az1 400 mm aralida yerlagdirilir.

ikigat tizleme zamani 16vhalarin
qonsu kalle qovusuq yerlori
[6vhanin ikinci gatinin qovu-
suglarina nisbaten ve 0z ara-
larinda bir-birindan an azi 400
mm aralida yerlosmalidirlar.
10. Baerkidici suruplar KNAUF-
[6vhaya diz bucaq altinda
yeridilmali ve karkasin metal
profiline 10 mm, taxta diraye
ise 20 mm-den az olma-
yan darinlikde daxil olmall-
dir. Suruplarin bas hissaleri
KNAUF-I6vhaya sonradan
macunlamaq maqsadile 1
mm darinlikda yeridilmalidir.
Suruplarin - vuruldugu yerds
kartonun zadslanmasina yol
verimamalidir.

11. KNAUF-l6vhaleri  yalniz
karkas dayaglarinda bir-birine
KNAUF-

arakas-

calamaq lazimdir.

[6vhanin  uzunlugu
manin hiindurliyindan az olar-
sa, enina govusma Yyerlarinde
KNAUF-lévhays slave olaraq
suruplarla  gqoyma
(muvafig  uzunlugda

kesiklari) barkidilir. ilk névbada

profil

hissalar
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suruplari profilin divarina yaxin
yerlagdirarak lovhalerin mon-
tajini bir istigamatds aparmagq
lazimdir. Bu zaman barkidilan
suruplar profilin kenarinda de-
formasiya emala gatirmir.

12. KNAUF-Idvhanin bir teraf-
dan montaj ediimasindan son-
ra dayaq profilleri arasindaki
bosluga sas izolyasiya materi-
ali yerlagdirilmalidir.

13. Karkasin diger tarsfinden
KNAUF-lovhaleri yerlagdirmak
Bu

zaman KNAUF - I6vhalarin

ve barkitmak lazimdir.
yerlagdirmak va  barkitmak
lazimdir. Bu zaman KNAUF-
[6vhalerin  saquli

yerleri dayaq profillarinin  bir

govusma

addimina birlasdirilir (adaten
600 mm). Ikigat lzleme za-
mani KNAUF-lévhalarin ikinci
gatinin biitiin saquli govusuq
yerlari eynile dayaq profillarinin
bir addimina birlasdirilir. Ikiqat
uzlemada birinci gat KNAUF-
I6vhanin barkidilmasi zamani
suruplararasi addimi 500-750
mm masafedak artirmaq olar.

Xarici gatin suruplari 250 mm

masafada barkidilir.

14. KNAUF-l6vhalerin tikislarini
doldurmagq va dekorativ bazak
altindan astar gekmak.

15. Elektrik paylayici qutulari,
rozetkalari, elektrik acarlari-
ni- KNAUF-l6vhalerds xtisusi
elektrik qurasdirma qutularinda
barkitmak lazimdir.

16. Bundan sonra désemanin
ve divarlarin dekorativ islan-

masina baslamaq olar.

N 1200 N
250 100100, 250 | 250 |, 250 , 250 100,100

SIS I S SIS
|

] elektrik qutusu
v //
/)

mineral mahlic

s =il
Z”W N T [ elektrik qutusu
AN A 7

| gips yaxma

T T T
£ 2| \ \
2 fel
g S i B e
S 2l |
3 S0
g B !

e . ‘ T ‘ 1 =
- U0 TE
L e

\ | \
‘ Il
600 Tsnn 600 I/son 600 | 600 Taao 600 fsooT 600
1200 1200 I 1200 I 1200 I 120
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Arakasmalerin istismari zama-
ni onlara muixtslif asma qur-
gularin va interyer asyalarinin
barkidilmasi zarurati meydana
cIXIr.

Gokisi 15 kg-dan artiq olma-
yan sakillar, rasmlar, raflar va
s.kimi yiingdl yukler birbasa
KNAUF-lévhalere  garmaglar
va ya xUsusi dibellar vasitssila
asllir. Birnega nogtads agyanin
barkidilmasi zamani barkitma
noqtaleri arasinda santimetrle
masafe  bir

olan minimal

barkidici element lzra ki-
logramla olan giice muvafiq
masafadan boylk olmamalidir.
Masalan, 6 kq cekiye malik ele-
mentin 2 ndgtade barkidilmasi
zamani barkitma noqtsleri ara-
sinda masafe 3 sm-den az ol-
mamalidir.

Gakisi 15 ka-dan artiq divar do-
lablari va ya raflari bosluglu di-
varlara diibelle minimal olaraq
iki nogtada barkidilir.

Bu halda dubel tzra mim-
darti cadvalda

kiin yilkii

gostarilmisdir.

Diibellerarasi minimal masafa

- 75 mm.
Asma qurgudan arakesma
Uzerine dusen yik 1m

arakesmads 0.7 kN-dan artiq
olmamalidir.

Verilan halda asma qurgu-
nun mimkiin yuki 30 sm-dan
artiq hindirliys malik asma
predmetlar (zre totbiq edilon
diagram asasinda tayin edilir.
Nimuna: eni 80 sm darinliyi 30
sm olan dolab.

Dolabin 30 sm darinliyindan
(diagramda ndgte 1) “80 sm
en’ ndqtesinadak (diagramda
nogts 2) yuxari qalxiriq. Daha
sonra Ufligi istigamatde sola
harakat edir va “50 kq” (diag-
ramda nogts 3) oxuyurug.
Hazirki yiik D111 arakasme-
lori Ugiin gostarilan olgilii
dolablarda maksimal olaraq
miimkiin hesab edilir.
Nimuna: eni 80 sm darinliyi 45
sm olan dolab.

Dolabin 45 sm darinliyindan
(digramda nogts 1) “80 sm en”

noqtasinadak (diagramda ndqte

9.

5kq

dolabin hiindiirlydi

230 sm

KNAUF
sistemin
arakasmalarina
asma
avadanlgin

va muxtalif
asyalarin
barkidilm

10kqg  15kq

o |(lo

dolabin eni

KNAUF-  Plastik Metal diibeller

[6vhanin diibellsr

qalinlig, 6 8 6 8

i mm mm  mm mm
(ka)  (ka) (ka) (ko)

125 20 25 30 30

2x12,5 35 40 50 50

\

ikidan cox barkitma noatasi
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v

kq

100

90 =
‘B D~
Z | * S
8 S~ ~ ~
<3 60 N
@ T 50 == =
El oG
T | %0 5 e S )
o 5 [ e | T 60
= = 40
= | 10

1
sm 10 20 30 40 50 60

dolabin darinliyi sm

Maksimal yik kq

ikidan gox barkitma ndqtasi

dolabin eni sm
’ 120
110 Sao P l
Y100 52
90 T~ ™~
— 80 =, o~ ™ 120
g T~ ™~
5] 70 100
_C‘ -
9 60(fs =2 80
@ 50 ~—|
E | 40 F—1—L| ~ 60
= O o
® | 30 40
“ ; 20
= 10
iy @
sm 10 20 30 40 50 60

dolabin darinliyi sm

__ SuruplN9

DC profil

_universal travers
d=23 mm|

aliizyuyannin barkidilmasi
ligiin yerinde desilir

2) yuxari galxirg. Daha sonra
Ufliqi istigamatda sola harakat
edir va ‘65 kq” (diagramda
nogte 3) oxuyurug.

Hazirki yik D112 arakasmalari
Ugiin gosterilen ol¢lli dolablar-
da maksimal olaraq mumkin
hesab edilir.

©gar asma qurgular yuxarida
nazarda tutulanlardan fargli 6l¢ti
vo ¢akiya malik olarsa, divar
karkasinin miivafiq yerlarinda
qoyma detallarin quragdiriimasi
nazards tutmaq lazimdir. 1 m-o
70 -150 kq arasinda yiklerin
“KNAUF”

santexnik makanlarin divarlari-

barkidilmasi  Ggin,
nin qurasdiriimasi Ggtin komp-
lekt sistemlar taklif edir.

Stasionar asma  qurgunun
(ellizyuyan, asma unitaz, bide,
dus, elektrik dolablari, asma
yangindan mihafize dolabla-
r), elace da 70 kg-dan artiq
cokiye malik olan elementlarin
barkidilmasi arakesmalarin
montaj prosesinda qurasdiril-
mig xUsusi travers va ya kar-
saquli

kaslarin dayaglarina

barkidilmis qoyma detallarin
kémayi ile yerina yetirilir ( bu
hagda daha strafli malumat
isci cizgiler albomunda veril-
misdir ” Yasayis,ictimai ve is-
tehsalat binalari (igiin metal vo
adac karkas Uzarinde KNAUF-
[vhalardan element yigmasi

ile hazirlanan arakasmalar”).




‘Tiefengrund” astari plitalerin
dosenmasi, ranglems, divar
kadizlarinin - yapisdirimasi  ve
macunlamadan avval istanilen
ozl sathlarinilkin islanmasi iglin
nazerds tutulmusdur. Darindan
astarlama  “Tiefengrund”

tez quruyan, rangsiz, seffaf,
halledicisiz, istifadeye  ha-
zir olan astar adheziyanin
(Ortliyn ~ ozllle  birlasmasi)
muikammallesdirilmasi ve ke-
ramik  plitalerin ~ désanmasi,
ranglama, divar kagizlarinin ya-
pisdiriimasi ve lizloma zamani
sathlerin - mohkamlandirilmasi
magsadila 6z(lun ilkin islenmasi
Uglndlr.  Yikssk  hopma
gabiliyyeti sayssinde higros-
kopik (ritubsti 6zlna ¢oeken
sathlar) 6ztillar Uigtin mikemmal
hesab edilir. Saglamliq (gtlin
tohllikasizdir, binanin daxilin-
dan su buxarini tacrid etdiyin-
den tikilinin “nafes almasi” na
imkan verir. Hom daxili, ham de
xarici islomaler Uglin nazerde

tutulmusdur.

Sathin hazirlanmasi.  Ozilliin

sathi sart va quru, girkdsn va
laylanan elementlerden tomiz-
lanmis olmalidir.

Hazirlanmasi. Astar istifadaya
hazirdir, ise baslamazdan avval
garigdirmag maslahat gorlur.
Sarf normasi. Sarfiyyat teqriban
70-100 ml/m?-dir.

is ardiciligl. Qangsdirmadan
sonra diyircak va ya firga ils 6z(i-
|iin sathina ¢akilir.

Yiksak higroskopikliya  malik
olan sathleri lazim geldikda iki
defo astarlamaq olar.

Oziilde havanin temperaturu +
5C-den asagl oldugu zaman
sathin astarlanmas! isleri apa-
rimir.

Astar ils islonmis sathda sonraki
amaliyyatlar yalniz qurumadan
sonra yering yetirilir (3 saatdan
sonra).

“Uniflott” macunu. Tikisler
Uglin nazerds tutulan xisusi
uzlik olan “Uniflott” KNAUF-
[6vhalarin qovusma yerlarinin

ortlilmasi Gglndiir.

10. Slava.
“Tiefengrund”
astari. ’Uni

macunu

A y
/]

/
| Méhkemlandirici lent |

| “Uniflott’ macunu |




UN|FLOTT
25kg

\

| “Uniflott” macunu

Sathin hazirlanmasi.  Oziil
sath méhkam, dozimli, temiz
va quru olmalidir.

Hazirlanmasi. Maksimal ola-
raq 2 kq quru materiala 1 litr
tamiz su alava edilir va qati qari-
sI§in alinmasina gadar qarisdi-
rilir. Qabarmasi Uglin miiayyan
muddst saxlamaga ehtiyac
duyulmur. Qarisdirmada temiz
gab va alstden istifade etmak
gerakdir.  Barkime  anina

gadar is middati texminan 20

- daqiqgadir.

Sarf normasi. Macunun sarfi

gipskarton paneller arasinda

| tikislorin  kanar hasiyalarinin

islanma formasindan asilidir.

is ardiciligr. Vintburanli ve
enli (20 sm - lik) mala il
islomak lazimdir. Tikinti Ggiin
nazards tutulan yarimdairavi
kenar hasiyali YK va NYK
KNAUF-lovhalerin -~ uzununa
govusma yerlarina toxminan 1
saat arzinde 2 defe “Uniflott”
macunu ¢akila biler. “Uniflott”
macunu tez  quruyur ve

barkiyir.

Mala ile macunun Uzarina
tozyiq gostermakle tikisleri
doldurmaq lazimdir. Tagriban
30 daqigadan sonra qalinla-
san yerlarde artiq materiall
goturmak lazimdir. Mimkiin
shamiyyatsiz  nahamarliglari
stirtma ila cilalamagq olar.

Suruplarin bagliglarini da 2
dafaya Uizlemak lazimdir.

Catlamaq tehlikesi oldugun-
dan barkimis material (izarinde
slave is aparmaq olmaz.

istifadeden darhal sonra gab
vo alstleri su ils yumaq lazim-
dir (gips galiglari névbati garis-
dirmada materialla is middatini

azaldir).




Tikislar

macunu gips

ugin  “Fugenfiiller”
asasli
mohkamlandirici lentin kom-
binasiyasinda hazirlanmisdir.
Naziklasan (NK) kanar hasiyali
KNAUF -

gatirdiyi tikislerin 6rtilmasi,

|6vhalerin  amala

onlar (izerinds ¢at ve diger
nogsanlarin aradan qaldiril-
masi, hamar 0Ozile KNAUF-
amala

[vhalarin gatirdiyi

tikislerin  ortiilmasi,  onlar
uzarinds cat va diger ndgsan-
larin aradan galdiriimasi, ha-
mar 0zilla KNAUF-I6vhalarin
va kombinaedilmis panellarin
yapisdiriimasi, tikislarin, yig-
ma beton elementlerin naha-
marliglarinin  ortilmasi, gips
elementlarinin  yapisdiriimasi
va Uzlemasi l¢iin nazarda tu-
tulmusdur.

Sathin hazirlanmasi. KNAUF
— [dvhalar dasiyici karkasa ve
ya digar 6zlile mohkam mon-
taj edilmalidir. Macunlanmasi
nazards tutulan seth quru ve
tozdan temizlenmis halda ol-

malidir.

50

Hazirlanmasi. Macunun sath-
da eyni barabarlikde yayilma-
sini tamin edarak quru “adalar”
yaranana gader tsmiz suya
tokmak, 2-3 dagige saxlamaq
ve qatl msahlul alinanadsk
mala ilo garigdirmaq. Temiz
gab va elementden istifade
etmak lazimdir.

Sarf normasi. Montaj edilmis
1m? KNAUF-I6vhada tikislerin
ortiilmasina 250 qr quru mate-
rial istifads edilir.

Goriilacak iglarin ardicilli-
g1. Macunun suya tokuldu-
yi vaxtdan qurumaya qadar
toxminan 30 dagiqadir. Cirkli
qab va alstler bu middsti qi-
saldir. Islor esasen otaqda
temperatur ritubat rejiminin
dayismadiyi
malidir ki, KNAUF-l6vhalards

xatti dayisikler bas vermasin.

zaman aparil-

islorin  apariimasi  zamani
tikilide 6zUlin minimal tempe-
raturu +10° C olmalidir.

Macunun tutacagh  mala-
nin kémayi ila ¢akilmasinin

tovsiyya edilir. Tikislerin dol-

dlava. KNAUF
— lovhalarin
govusuq
yerlarinin
ortiilmasi U¢
“Fugenfller”

macunu

- A

knaur

CYXAS TMNCOBAS CM
LLTAKAIEBOYHA

ECb

" IQI» DY Y EDIOSISIEP

FUGENF{LLEp-
25xr




| “Fugenfiiller” macunu

Mohkemlendirici lent

Mahkamlandirici lent ——

“Fugenfiller” macunu

durulmasi zamani is ardicilli-
o]

- birinci macun qatinin gakil-
masi;

- macun gatina mala ila tesir
gostermakla tikislar tgln len-
tin yerlagdirmasi;

- barkimis ve qurumus birinci
gata hamarlayict macun gatinin
cokilmasi.

Barkidici elementlerin qurasdir-
ma yerlarina da eynila macun
gatr ¢akilmalidir. Qurumadan
sonra, askar edilen nahamar-
liglar cilalama alsti ilo aradan
qaldirilir. Istifadeden derhal
sonra qab va alatleri su ile yu-

maq lazimdir.




Arakasmalarin sathlarinin
nisanlanmasi, montaji va
islanmasi ugun zaruri ol
aletlor



Vintburanli mala

20 sm eninda macun l¢lin mala




1. TOCT 6266-97. JIucTbl runcokapToHHbIe. TEXHUYECKIE YCTIOBNS.
2. TOCT P 51829-2001. NuCTbl rMNCOBONMOKHNCTBIE. TeXHUYeckue
ycnosusi.

3. CBoa MpaBwn no NpoeKTMPOBaHMIO M cTpouTenbCTBY. Orpaxaatome
KOHCTPYKLW C NPUMEHEHNEM TMNCOKapTOHHbIX niucto. CIM 55-101-
2000.

4. CBog npaBwr No NPOEKTMPOBAHMIO 1 CTPOUTENBCTBY. KOHCTPYKLMK
C NPUMEHEHWEM FMMNCOBONOKHUCTHIX JINCTOB.

CI 55-102-2001.

5. Anbbom pabouunx ueptexen. KomnnektHble cuctembl KHAYO.
ObnuUoBKa MO3MEMEHTHOI COOPKM M3 TUMCOKAPTOHHBLIX JINCTOB
(KHAY® - nucToB) orpaxaatoLLyx KOHCTPYKLMIA XUbIX, 00LECTBEHHBIX
11 Mpou3BOACTBEHHbIX 3aaHuit. CEPUA 1.073.9-2.00.

6. Anbbom pabouunx ueptexen. KomnnektHble cuctembl KHAYO.
Meperopogki MO3NEMEHTHON COOPKM M3 MNCOKAPTOHHBIX JINCTOB
(KHAY® - cynepnmncToB) Ha MeTann4yeckom v AepeBSHHOM Kapkacax
ANS KAMbIX, 0OLECTBEHHBIX 1 MPOM3BOACTBEHHbIX 30aHMIA.

CEPWA 1.031.9-2.00.

7. Anbbom paboumx uyepTexen. KomnnekTHble  cUCTEMbI
KHAY®. O6nuuoska 13 rmncoBomokHMCTbIX nucToB (KHAY® -
CYNepIMCTOB) OrpaXaaoLnX KOHCTPYKLMA KuMblX, OBLLECTBEHHBIX
W MpOM3BOACTBEHHbIX 3haHUA. CTeHbl. MaHcapaHble MOMELLEHMS.
KommyHmkaumoHHble waxTsl. LWWOP M25.41/2000.

8. Anbbom paboumnx ueptexen. KomnnektHble cuctembl KHAYO.
Meperopoaki NoareMeHTHON CHOPKM 13 TMNCOBONOKHUCTHLIX JINCTOB
(KHAY® - cynepnmncToB) Ha MeTann4yeckoM v AepeBSHHOM Kapkacax
ANS KNMbIX, 0BLLECTBEHHbIX W MPON3BOLCTBEHHBIX 3haHNNA. Boimyck 1.

[Meperopoaku. Paboumne yeptexu. Cepus 1.031.9-3.01.

9. Anbbom pabouunx ueptexen. KomnnektHble cuctembl KHAYO.

11. KNAUF
komplekt
sistemlari lizre
normativ-te
sanadlarin
siyahisi

Cucrewa vopvauers

CBOJ MPABIAN 110 MPOEKTVPOBAHMIO
VI CTPOMTENLCTBY.

(X AGKYMEHTOR © CTPOUTENLCTED

OTPAXAAIOLNE KOHCTPYKLMN
€ IPUMEHEHUEM FUNCOKAPTOHHBIX.
nncros

Crl 55-101-2004

VISDAHIE OOULUATEHOE

L)) A

(CHeTewa HOpNATHBHEIX AORYIEHTOS 0

CBOJ MPABIAN 110 MPOEKTVPOBAHMIO
1 CTPOUTENLCTBY.

KOHCTPYKLMX C NPUMEHEHUEM
FUNCOBOSIOKHUCTBIX JINCTOB

Cn 55-102-2004 Y

VISDAHIE OOULUATEHOE




|

AnsGom paGounx yepremei

KOMMNEKTHLIE CHCTEMbI KHAY®

lMoABECHbIE MOTONKM NO3NEMEHTHON COOPKW U3 rMNCOKAPTOHHbIX
1 TUNCOBONOKHUCTBIX IMCTOB HA JEPEBSHHOM U METannnyeckom
kapkacax 4ns XunblX, 06LLECTBEHHbBIX U NPOMBILUAEHHBIX 3AaHMIA.
Beinyck 1. TMogeecHsle notonku. PaBouve yeptexu. Cepus
1.045.9-2.00.

10. Anbbom pabounx yepTexen. KomnnektHele cuctembl KHAY®.
BHyTpeHHWe CTEHbI U3 TMNCOBbIX Na3orpebHEBbIX NNT A5 KUMbIX,
06LLEeCTBEHHBIX M MPON3BOLCTBEHHBIX 3AaHUA.

M 25.55/2002.

Tovsiya edilan adabiyyat siyahisi

1. CoBpemeHHas OTAenka C MCMONb30BaHWMEM KOMMMEKTHbIX
cuctem KHAY®.

[loktop XaitHep I'amm — M.; PU® «Ctpoitmatepuansi» 2000.

2. KomnnekTHble cuctemsl KHAY®. TexHonorum.

3. KomnnekTHble cuCTeMbI CyXoro cTpouTensCTBa. Linnpuanosuy
n.B.,

CrapueHko A.10. — Kues.; Mspatens OAO «Mactepay, 1999.

TMeperopoaxn no3nemeHTHOR CGOPKN M3 IHNCOKAPTOHHBIX ANCTOB
{KHAY®-ancros) Ho MeTanAMYECKOM M CPEBSHHOM KAPKACAX

ANS XHAMX, O6LIECTBEHHMX N NPOM3BOACTEEHHMX 3AAHN
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Texniki va Marketing dastayi: istehsalat:
‘Knauf Marketing Baku” MMC “Gilan & Knauf” MMC
Azerbaycan, AZ1065 Baki, fzmir k¢,-. 7A, Azerbaycan, AZ 2219, Goranboy rayonu,
izmir Plaza, 2-ci martabe Goran gassbasi
Telefon: Telefon: (+994 22) 247-92-60
(+994 12) 497-79-08 Fax: (+994 22) 247-92-62
(+994 50) 249-19-49 e-mail: info@gilan-knauf.az
e-mail: info@knauf.az www.gilan-knauf.az
www.knauf.az
Rasmi idxalc!:

GIL AN & knau






