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Hormatli oxucular!

Artig nega illardir ki, Knauf
sirkati diinya ingaat materiallari
bazarinda feal calisir. Bu iller
arzinds, biz, diinya istehlakgl-
sini mahsulun keyfiyysti va
montajin  asanligina, tikinti
sahasindes KNAUF komplekt
sistemlarinin ustlnltytine
inandirmag! bacarmisiq.
indi  bizim  markamizdan
olan msahsullardan istifada
etmayan, ham da onlarin adini
esitmayaenlar galmamigdir.

insaatgl  ve  memarlar
mahsullarmiz  haqda tam
melumata  yiyalenmisler  ve
artiq bir gox MDB élkarinda bir
sira pesakar tadris sahalarinde
“Quru ingaat ustasl” pesasina
KNAUF komplekt sistemlarin
istifadasine dair slave modul

daxil edilmisdir.

Texnologiyalarimizin  genis
ahali kiitlesi tersfindan istifada
edilmasi  bizim lglin  ¢ox
ahamiyyatlidir, ¢inki lazimi
malumata sahib olaraqg, siz,
KNAUF komplekt sistemlarinin
totbiginin - genis  imkanlari
va universalligini  layiginca
giymatlandira bilarsiniz.

Hazirki  nasrde  verilan
malumatlar  yuxarida qeyd
edilan magsadlara tam cavab
verir vo sizi KNAUF sisteminin
montajinin  asaslari ilo tanig
edir.

Onlarin sizin Gglin  xUsusi
rahatlig  imkanlarinin ~ sirrini
acan vyararli ve informativ
manbaya ¢gevrilacayina imid
edirk. inaning ki,  bitin
diinyada oldugu kimi KNAUF
adi  keyfiyyat ve taraqginin
sinonimina cevrilocakdir.
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Tetbiq sahalari va xassslerin-
dan asiliolarag KNAUF-l6vhalar

asagidaki névlars bollindr:

Adi KNAUF-lévhalor (GKL)
- quru ve normal ritubatli
rejimlerds  8sasen  binanin
vo tikilinin daxili iglomasinda
edilan

istifada gipskarton

|ovhalardir.

Namadavamh KNAUF-Iov-
halar (GKLN) - asagi derace-
de su udma xassesine malik
(10%-den az) olan va ritubata
davamli  gipskarton l6vhalar
quru, normal, nam va riitubatli

rejimlards tetbiq edilir.

Odadavamli KNAUF-l6vha-
lor (GKLO) - adi l6vhalarden
forgli olaraq aciq alovun tesirine
l6vhaler

davamli  gipskarton

ylkssk yangin tahliikesina
malik olan tikililerda tetbiq

edilir.
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Ritubata va aciq alovun
KNAUF-
GKLN

tasirina  davaml
Iovhalar (GKLNO) -
ve GKLO kimi lovhalerin x(isu-

siyyatlorine  malik gipskarton

|6vhalar.




Goy
GKLN Yasll Goy
GKLO Boz Qirmizi
Qirmizi

Uzunlugu 50 addimla 2000-4000
Eni 600; 1200
Qalinligi (s) 6,5; 8,0; 9,5; 12,5; 14,0; 16,0; 18,0; 20,0; 24,0

_ Diiz kenar DK
_ Naziklasdirilmis kenar NK
o _ Yarimdairavi kenar YK
_ Naziklegdirilmis yarimdairavi kenar NYK
_ Dairavi kenar DvK

Naziklagdirilmis (NK) va naziklagdirilmis yarimdairavi (NYK) istehlakgilar torafinden daha gox telab edilir.




Gizli metal karkas-
h  tavanlar G¢iin metal
profillar

KNAUF metal profillar miasir

avadanligda 0.6 mm qgalinidinda

nazik polad sinkli zolagin
soyuq halda yaylimasi isulu il
hazirlanr.

Onlar asasen yigma asma
tavanlarin ~ karkaslarinin  qu-
rumasina  xidmet edir. Oz

novbesinde karkaslar KNAUF-

[6vhanin barkidiimssinds 6zl
rolunu oynayir.

Profillerin standart uzunlugu
2750, 3000, 4000, 4500 mm
toskil edir.

KNAUF  profilleri  yalniz
sinklonmis  Ortlikle  buraxilir.
Sinklenmis  profillerin -~ kesik
yerlerinin korroziyadan mudafi-
asina ehtiyac duyulmur.

Profillerin -~ kesilmasi  ve
yidilmasi  muxtalif vasits ve
alatlorin (elektrik bigag, pargim-
layici, metal giin bigaglar va s.)
kémayi il hayata kegirilir.

istigamatlendirici tavan profili
(TU 28/27) U-sakilli formaya
malikdir ve tavan profili Ggln
istiqamatlandirici rolunu oynayir.
Tavan profili mivafiq dlgiisiina
malik profille birlikde montaj
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edilir (TC 60/27).
istiqamatlendirici tavan profili
(TU 28/27) divarinda daslyici
6zlils barkidilmak tiglin @ 8 mm-
lik hazir dsliklarls istehsal edilir.
(TC 60/27)
C-sokilli formaya malikdir ve

Tavan profili

gipskarton lévhalarle izlenmis
asma tavan karkasinin qurul-
masina xidmat edir. Mirakkab
formall tavan sistemlarinda
karkasin asas elementi forma
verilon sathin teleb edilan
radiusuna mivafiq formada
ayilmis TC 60/27 profilidir.
Byilmis KNAUF profilleri xUsusi

ayma dazgahinda hazirlanir.

TC 60/27  profillarinin
ikisaviyyali birlagdiricisi
(1) - muxtalif saviyyslerds
ve qarsiigh  perpendikulyar

istiqgamatlerds TC profillarinin
birlegdirilmasi  (igiin nazards
Agiq

tedartk edilir. Montajdan avval

tutulmusdur. formada
profil birlagdiricilerini IT formasi
alinanadak aymak lazimdir.

TC 60/27
birsaviyyali birlasdiricisi (2) -

profillarinin

TC profillerinin eyni saviyyada
ve qarsiligh
istigamatlorda

perpendikulyar
birlesdirilmasi
Uciin nazerds tutulmusdur.

TC 60/27  profillarinin
birterafli birlagdiricisi (3) -
miixtalif saviyyslards diiz bucaq
altinda esas va dasiyici TC
60/27 profillerinin birlasdirilmasi
Uclin - nazerds  tutulmugdur.
Birterafli birlagdiricinin Ust terafi
asas profilin kanarlarinin strafi
boyu ayilir.

TC 60/27  profillarinin
donga birlagdiricisi  (4)
mixtalif ~ saviyyslorda  diiz
bucag altinda olmayan asas
va dastyici TC 60/27 profillsrin,
elace de KNAUF-l6vhadan olan
saquli zolaglarin TC profillarina
birlagdirilmasi tigiin tatbiq edilir.

Montaj zamani birlesdirici
donderilir ve esas ve daslyici
profillere uygunlasdirilir. Daha
sonra donge birlesdiricinin st
terefi asas profilin kanarlari
boyu ayilir.

Universal birlogdirici (5) -
TC 60/27 profillerin asilmasi ve
eyni saviyyads birlagdirilmasi
uglin nazards tutulur. Asagidaki

qaydada tetbiq edilir:

« Dilz bucaq altnda TC
60/27 profillerinin T saklinda
birlesdirilmasi;

« 45° bucaq altnda TC
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60/27 profillerinin T saklinda
birlesdirilmasi;

+ 30° bucaq altnda TC
60/27  profillerinin  uzununa
birlesdirilmasi;

« TC 60/27 esas profilleri
va daglyicl 6zlle barkidilma
Uglin  mamulatlar  arasinda
birlagdirma.

Tetbiq Usulundan asili olaraq
aymanin - mixtalif variantlari
muimkindr.

Kiinc birlagdirma elementi
(6) - TC 60/27 profillsrin 46-179°
bucaq altinda birlagdiriimasinda
istifade edilir. Ehtiyac oldug-
da fiksasiya etmak Ugln par-
cimlayici tatbiq edilir.

Birbasa asqi (7) - TC 60/27
profillerinin -~ dagsiyici  6zlila
barkidiimasinds istifade edilir.
Birbasa asqi daslyici tavan va
asma konstruksiyalar arasinda
masafani minimum saviyyaye
endirmaya imkan verir. Profil LN
suruplarinin kémayi ile barkidilir.
Layihaya uydun olaraq profillarin
barkidilmasindan sonra birbasa
asqinin kanara ¢ixan sonluglari
biikilir va ya kssilir. Birbasa
asqinin  yikgétirma  imkani
40 kg-a barabardir.

Anler asqi (8) - sixac ve
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asql teli ilo birlikde TC 60/27
profillerinden  asma  tavan
karkaslarinin ~ dasiyici  6ztile
barkidilmasinda istifada olunur.

Anker asqi TC 60/27
profillerinin  igarisine  kegirilir
va slava olaraq asqnin asagi
hissasinda yerlagan roze ilo
barkidilir. Asqi teli dalikdan

yaya kegirilir. Asql teli ilo anker

asqinin  ylkgotiirma  imkani

25 kg-a barabardir.
Kombinaedilmis asqi (9) -

TC 60/27 profillerinden ibarat

asma tavan karkaslannn |

daslyici 6zile barkidilmasinda
istifada olunur.

Asqi teli ilo birlegdirilmis
asqinin  ylkgétirme  imkani
25 kg-a barabardir.

Nonius-asqinin st terafi
ilo birlasdiriimis asqginin  yik-
goturma  imkani 40 kg-a
barabardir.

Nonius-halga (10) - TC60/27
profillerindan ibarst asma tavan
karkaslarinin ~ dasiyici  6ztile
barkidilmasinda istifada olunur.

Nonius-halganin (st tarsfinin
barkidilmasi  eynila  nonius
asqinin - barkidilmasi  saklinds
aparilir.

Nonius-halga profili  shate
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edir va ilgek amale gatirir.

Nonius-asqinin Ust terafi
ilo birlikde nonius-halganin
yikgotirma imkani 40 kg-a
barabardir.

Nonius-asqi  (11)
TC60/27 profillerinden asma
tavan karkaslarinin dastyici
ozile barkidilmasinda
istifads ~ olunur. ~ Nonius-
asqinin Ust v alt teraflarinin
barkidilmasi 2 fiksatorun
komayi ilo yerina yetirilir.
Nonius-asqinin alt terafinin
TC60/27 profillarine
barkidilmasi LN suruplari
vasitasils ile hayata kegirilir.

Ust tarafle birlikde nonius-
asqinin yiikgotirma imkani
40 ka-a barabardir.




Barkidici mamulatlar.
KNAUF-ldvhalerin ~ asma
tavan karkaslarina, tavan kar- T
kas elementlarinin  bir-birina
barkidilmasinda barkidici
momulatlarin asagidaki nov-

larindan istifada edilir:

KNAUF lévhanin karkasa barkidilmasi iicin suruplar

Profillar tctin surup noviari,
: [inlig mm i,
Surupun tayinati e Surupun tasviri
0.7y 0,7-2,2
qadar . .
Ozlyivagan desan =~ Ozliyivagan dalan
surupTN surup TB
KNAUF-I6vhalarin metal
profillare birlesdirilmasi TN TB
tgiin
Karkasin qurulmasi ticiin suruplar
Surupun tayinat Surupun novi Surupun tesviri

LN 9, LN11,LN16  Desen surup LN f&%f
LB 9, LB11, LB16  Delen surupLB 76%7

Metal detallarin bir-birlari ila
birlesdirilmasi ligiin




Tebaga konstruksi-
yalarina (bosluglu)
TU, TC prdfillerin
va asma qurdularin
barkidilmasi liglin

TU, TC, KP
profillerinin va asma
qurgularin bitov
(boslugsuz) divar
konstruksiyalarina
barkidilmasi lgin

TU, TC, KP
profillerinin va asma
qurgularin bosluglu
divar konstruksi-
yalarina barkidilmasi
uglin

TU profillarinin va
asqilarin daglyici
divar ve désemae
konstruksiyalarina
barkidilmasi (igiin

Karkas element-
larinin dastyici
konstruksiyalara
barkidilmasi ligiin

Asma qurdularin
gipskarton va
gipslifli Iévhalara
birlesdirilmasi lgtlin

Diibelin ndvi va tayinati

HD-S 4/14,
MHD-S 4/20

MN 6/30, MN 8/40,
MN 10/50, MN
12/60, MN 14/70

MU 6/35, MU 6/45,
MU 8/50, MU 10/60,
MU 12/70, MU
14/75

Suruplu dibellsr:
MNA-Z 6/35,
MNA-Z 6/50,
MNA-Z 6/50,
MNA-Z 6/50

MAN 6/40

TDN 6/40

MJP-S 12/39

Bosluglu
konstruksiyalar Giciin
dibellor

Plastik dibel

Coxfunksiyal diibel

Plastik anker diibel

Anker-paz

Anker dibel

Dibel MJP

Diibelin tesviri




3. KNAUF asma

tavanlarinin montaj;
Uzra islorin yerina
yetirilma ardiclhg

1. Ozl sathlerintedgigati. Gizli
elektrik sabakasinin mdvcud
olmasinin tayin edilmasi.

2. Tavan novinin segilmasi.
3. Tikilinin  élctlmasi ve kon-

fiqurasiyasinin musyysn edil-

masi.

4 Konstruksiyalarin ~ hesab-
lanmasi, optimal variantin
segilmasi.

5. Nisanlama islerinin yerine
yetiriimasi. Oziil sathde kar-
kas elementlarinin yerlarinin

nisanlanmasi.

6. Berkidici  elementlerin

montajl. Karkasin montaj.

7.Karkasin yoxlaniimasi:
konstruksiyanin  yi§iimasinin
daqigliyinin yoxlaniimasi;

dlzliyin yoxlaniimasi (lazim
galersa karkas profillerinin
maovaeyinin korreksiyast); kar-
kas profillerinin daxilinde yad
cisimlerin  olub-olmadiginin
yoxlanilmasi;

8. KNAUF-Iévhalarin montaj.

9.Tikislerin ve sathlarin iglen-

masi.




4, Kasma, emal,
is Gsullan

Sinklanmis profiller metallar
Uglin nazerds tutulan bigaglar
vasitesila asanligla kssilir (1).

Gipskarton [6vhanin kasilmasi
mitleq diiz sathds aparimalidir.
KNAUF-l6vhanin kesilmasi liglin
nazards tutulan bigagla kartonu
kasmak lazimdir (2).

Kesilmis Iévhani stolun kena-
rnna yerlogdirmak va l6vhani
kasik yerindan sindirmag (3).

Daha sonra KNAUF-l6vhanin
kasilmasi (iglin nazards tutulan
bigagla kartonu I6vhanin aks
terafindan kasmak lazimdir.

©male gelmis kanar rands
vasitesila hamarlanmalidir.
Kanar hasiya diiz olmalidir (4).

Oger kasilan kanar hasiysler
tikis emala gatirarsa onlari
avvalcadan Uizlik ugiin
hazrlamaq lazimdrr, 22.5°
bucaq altinda [6vhanin ~2/3
hissesi galinliginda Gz tersfi
gotdrdimalidir (5).

Vintburanla isleyan zaman
suruplar gabaqcadan desme-
den, kartonu zadslemaden
I6vhaya rahat vyeridilir, karkas
profilinin  nazik divarini desir
ve gipskarton [6vhani profilin
kanarina bark sixmagla mdhkem
konstruksiya emale gatirir (6).

Elektrik qutusu ve ciraglar
altinda daliklari xtisusi frezerlorla
acmagq daha rahatdir (7).




Darindan astarlama
“Tiefengrund” - tez quruyan,
rangsiz va soffaf, halledicisiz,
istifadaya hazir, ortlyin 6zille
birlesmasinin mikemmallasdi-
rilmasi ve keramik plitalarin
désanmasi, ranglems, divar
kadizlarinin yapisdiriimasi
va lzleme zamani sathlerin
mohkemlandirilmasi magsadile
6z0lin ilkin islenmasi dglin
astardr.

nazerds  tutulan

Yiksek hopma  qabiliyyati
sayasinds higroskopik (rlitubati
6zlina ¢akan sathlar) oziiller
Uglin mikemmal hesab edilir.
Saglamliq Uglin tehliikesizdir,
binanin daxilindan su buxarini
tacrid etdiyindan tikilinin “nafas
almasi’na imkan verir. Ham
daxili, ham da xarici islar tglin
nazarda tutulmusdur.

Sathin hazirlanmasi.
Oziilin sathi méhkem, quru,
cirkdan va laylanan element-
larden tamizlenmis olmalidir
(bax  “Sethin  hazirlanmasi
“Tiefengrund”).
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Hazirlanmasi. Astar istifa-
daya hazirdrr, ise baslamazdan
avval qansdirmaq maslahat
goraldr.

Sorf normasi. Sarf sathin
ndviindan asili olaraq tagriben
70-100 ml/m?-dir.

s ardicillgl. Qangdirmadan
sonra diyircak ve ya firga ilo
6z(lin sathina cakilir.

Yiksak higroskopikliys malik
sathlari lazim geldikds iki defe
astarlamagq olar.

Havanin

+5°C-dan

temperaturu
asadl  oldugu
zaman sathin astarlanma islari
apariimamalidir.
Astarlanmis sethda sonraki
amaliyyatlar yalniz qurumadan
sonra

yering  yetirilmalidir

(3 saatdan sonra).

w
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- KNAUF-Iévhanin yan (karton yapisdi-

riimayan) va ya kasilmis kanari;
asas qat (tikislerin doldurulmast ile);
mdhkamlandirici lent

hamarlayict macun gati “Uniflot”.




1— KNAUF-Iévhanin NYK kanari;
2 — asas qat “Uniflot”;
3 — hamarlayici macun gati “Uniflot”.

“Uniflot” macunu. Tikisler
Uglin nazerda tutulan xisusi
macun olan “Uniflot” gipskarton
[6vhalerin qovusma yerlarinin
islonmasi tigtinddir.

Sathin hazirlanmasi.
Oziilalti seth méhkem, dagi-
yicl, davamli, temiz ve quru
olmalidir.

Hazirlanmasi.  Maksimal
olarag 2 kq quru materiala
1 litr temiz su elave edilir vo
gatl garisigin alinmasina gadar
gansdirlir. Qabarmag Ugln
muayyen middst gdzlemays
ehtiyac yoxdur. Qarisdirmada
temiz gab ve alstdan istifade
etmak gerokdir. Barkimays
gadar olan is muddati texminan
20 daqiqadir.

Serf normasi. Msacunun
sorfiyyati  gipskarton l6vhe-
lorin arasinda tikiglerin kenar
hasiyalarinin islonma forma-
sindan asilidir.

is ardiciligr.  Tikinti dgiin

nazarda tutulan yarimdairavi

kenar hasiyali (YK ve NYK)
gipskarton lévhalarin uzununa
gqovusma Vyerlarina texminan
1 saat arzinds 2 dafe “Uniflot”
macunu ¢akile biler. “Uniflot”
macunu tez quruyur ve bar-
kiyir.

Mala ils Uzarine tezyiq
gostermakle macunu tikislarin
aralarina doldurmaq lazimdir.
Tagriben 30 dagigaden sonra
galinlagsan yerlards artiq mate-
rial gétlrmak lazimdir. Mimkun
ahamiyystsiz  nahamarliglari
stirtma ila cilalamag olar.

Suruplarin basliglarini da 2
dafaya Uizlemak lazimdir.

istifadedan  darhal sonra
gab ve alatleri su ilo yumaq
lazimdir (gips galiglari ndvbati
garngdirmada materialla i

middatini azaldir).



KNAUF-lovhalarin qovusuq

yerlorinin ~ drtiilmasi  iigiin
“Fugenfiiller” macunu.
KNAUF-Fugenfiller - gips
asasll quru yapigdirici-macun
qansigidir.

Asagidaki isler liglin nazarde
tutulmusdur:
-mohkamlandirici lentdan
istifada etmakle naziklasdirilmis
kanar hasiyaya malik olan

gipskarton  [6vhalerin  (GKL)
qovusuq yerlarinin drtiimasi;

-gipskarton lévhalerin va kom-
binaedilmis panellsrin  hamar
satha yapisdirimasi;

-hamar beton ve cilalanmig
sothlarin nazik gatla macunlan-
masl;

-yigma beton elementlarin
qovusuq yerlarinin doldurulmasi;

-GKL-larin cat va digar mim-
klin zadalarinin barpasi;

-gips elementlarin yapisdiril-

masl Vo macunlanmasi.

Sathin
KNAUF-lévhaler daglyici  kar-

hazirlanmasi.

kasa va ya digar 6zile mohkam

montaj  edilmalidir. ~ Macun-
lanmas nezerds tutulan sath
quru ve tozdan temizlenmis
olmalidir.

Hazirlanmasi. Macunun sath-
do eyni barabarlikds yaylmasini
temin edarek quru “adalar’
yaranana gader temiz suya
toktilmali, 2-3 dagige galdigdan
sonra ve gati mahlul alinanadak
mala ilo gansdinimalidir. Temiz
gab va elementdan istifade
etmak lazimdir.

Sarf normasi. Montaj edilmis
1 m? gipskarton l6vhads tikiglarin
ortilmasina 250 gr quru material
istifada edilir.

Goriilacak iglarin ardicilhg.
Macunun  suya  tokldiyl
vaxtdan barkimaya qadar olan
miiddat texminan 30 dagigadir.
Cirkli gab va alatlar bu miiddati
qisaldir. gler esasen otaqda

temperatur-ritubat ~ rejiminin
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dayismadiyi zaman apariimalidir
ki, gipskarton I6vhelerde xatti
doyisikler bas vermasin. Islerin
apariimas| zaman tikilide éziliin
minimal temperaturu + 10°C-den
asag! olmamalidir.

Macunlanma islerinin tutacagli
malanin kdmayi ilo aparimasi
tovsiyye olunur. Tikislerin doldu-
rulmasi zaman is ardicilig:

-birinci macun gatinin ¢akil-

masi;

-macunun {izerine mala ilo

tozyiq gdstermakla tikis lentinin

yerlosdirilmasi;

-barkimis va qurumug birinci
1- NK kenar hasiyali gipskarton

2- “Fugenfiiller” macununun asas gati gata hamarlayici macunun ¢a-
3- Mohkemlendirici lent
4- “Fugenfiiller” macununun értik gati kilmasi.

5- hamarlayici macun qati “Fugenfiiller”.
Barkidici elementlorin quras-

dirma yerlerina da eynile macun

cakilmalidir. Qurumadan sonra,
sothds askar edilen nahamar-

liglar cilalama alsti ilo aradan

qaldirilir. stifadedan darhal son-

emal olunmus kenar hagiyli KNAUF-lovha ra qab ve alatleri su ilo yumaq
“Fugenfiiller” macununun asas gati
M8hkamlendirici lent lazimdir.

“Fugenfiiller” macununun ortiik gati
hamarlayict macunun gati “Fugenfiller”.

O B W N
[ TR R
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Tiliglarin iglonmasi iiglin
zoruri olan sartlar. Tikislerin
islonmasina tikilids temperatur-
ritubat rejiminin qurulmasindan
sonra baslanilir. Tikilide tem-
peratur +10°C-dan asagi olma-
mall ve islenmadan sonra
iki haftsa arzinde gdstarilon
temperatur rejimi sabit olaraq
saxlaniimalidir. Tikilinin kaskin
isinmasi ve ya soyumasina,
tikilorin  islonmasi  zamani
va ondan sonra yelcokarlarin
yaranmasi yolverilmazdir.

Tikislorin islonmasindan
avval gipskarton lovhalarin
birlegsmasinin  etibarli  olub-
olmadigi yoxlaniimalidir. Surup-
larin ¢blda galan bag hissalarini
burub barkitmak lazimdir.

Tikisler tozdan temizlen-
malidir.

Yiksok  keyfiyyotin  alds
edilmasi (gin bitln saths va
xususile da qovusuq yerlarine
“Tiefengrund” astar qati ¢e-

kilir.  Tikiglerin islonmasi za-

18

mani ardicillg asagidaki kimi
olmalidir:

-macunun ilk gatini gakmak;

-gecikmadan macuna tikisler
Ugtinmohkemlandiricilentimala
ile basdirmagla yerlasdirmak;

-avvalki gatin  Uzerindan
ortlik macun gatini gakmak;

-hamarlayici macun qatini
cokmak;

-quruma prosesinda macun-
dan amals galan nahamarliglari
mala il kanarlagdirmag;

Cilalamadan sonra
KNAUF-Idvhanin  sathi  son

bazak islerine hazirdir.

KNAUF-lovha tikiglarinin
mohlamlandirici  lent ve
“Fugenfiiller” macun qarigigi
ilo  igloanmasi. KNAUF-
[6vhalarin naziklesdirilmis
(NK), naziklasdirimis  ya-
nmdairevi  (NYK) ve diz
kanar (DK) hasiyslarine méh-

kamlendirici  lentinin  tatbiq

edilmasi  ile  “Fugenflller’




2/3d

22.5°

macunu  gakilir. Eyni lentle
“Uniflot” macun  garigidinin
¢okimasi de mimkin hesab
edilir. Uzununa kesilmis ve ya
enina (karton yapisdirimayan)
KNAUEF- Ivhalarin qovusuglari
“Fugenfiller” macun garisigi ila
Uzlenir. Bunun dgiin rands ils
Uz tersfi lévhenin 2/3 hissesi
galinliginda 22.5° bucaq altin-
da ¢ixarmaq, daha sonra isa
mohkamlendirici lentden is-
tifade etmokle macunlamaq
lazimdir.

Mohksmlandirici lent k-
sok keyfiyyatli lentden va ya
perforasiyall slsa lifden ha-
zirlanir.

KNAUF-lovha tikiglerinin
“Uniflot” macun garisigi
ila  iglonmasi. KNAUF-Iov-
halerin  yarmdairevi  (YK)
ve  naziklagdirilmis  yarm-
dairavi (NYK) kenar hasi-
yolari  mohkemlandirici lent
totbiq  edilmadan  “Uniflot”

macunu ils Gzlenir. “Uniflot”

macunu istismar  zaman
KNAUF-lovhalerda bas veran
catlar amale gatirmadan asq
teli va ayma quvvasina oks
tosir gdstermak qabiliyyatina
malikdir. “Fugenfiller” macu-
nuna nisbaten “Uniflot” daha
plastikdir. Uzununa kasilib emal
olunmus va ya enina (kartonla
yapisdirimayan)  KNAUF-I6v-
halarin tikiglari “Uniflot” macunu
uzlana biler. Bunun dglin rands
ile 16vhanin Uz tarsfi 2/3 hissasi
galinliginda 22.5° bucaq altin-
da c¢ixarmag, daha sonra
iso  mohkemlendirici lentdan
istifade etmakle macunlamagq

lazimdir.



| Mov. Adi

1. KNAUF-lévha

2. TC60/27 tavan profili

3. 60/27 profil uzadicisi

4. ikisaviyyali birlasdirici 60/27
5a. Yayl asqi 60/27

5b. Asqi teli

5v. (ve ya avezina) Birbasa asqi
5q. Ozilyivagan surup LN 9

6. Oziiyivagan surup TN 25

7. Anker-paz va ya anker diibeli
8. Mohkemlandirici lent

9. “Fugenfiiller” (“Uniflot”) macunu
10. “Tiefengrund” astar

11. Ayirict lent

Oleu
vahidi
m2

m
ad.
ad.
ad.
ad.
ad.
ad.
ad.
ad.
m

kq

|

Sorf

1,0
32
0,6
23
1,3
1,3
13
2,6
17,0
1,3
1,2
0,4
0,1

* Say! tikilinin perimetrine mivafigdir




<100

b

Adi Isarasi M;sr:fe Konstrusiya. Hazirki konstruk-
Asqlar arasinda mesafo: siyada esas ve daslyici profil divara
15 kg/me-den asagj yiklameds 900 mohkem barkidilmir. Bels bir tavani
15 kg/m?-dan 30 kg/m?-dek yiiklanmada (a) 750 sorti olaraq “Uzen” adlandirmaq olar.
30 kg/mz-dan 50 ka/m?-dak yiiklonmada 600 Dasiyici ortiik konstruksiyalarinin kigik
Osas profillarin oxlararasi masafasi: aymalarinds va ya divarlarin titrayisi
15 kg/m2-den agagl yiklanmada © 1000 va ya deformasiyasi zamani bu tip
15 kg/m2-den 30 kg/m>dak yiklenmads <1000 asma tavan layl her zaman (fiigi
30 kg/m?dan 50 kg/m?-dak yiiklsnmada <750 vaziyyatds dayanir. Bu, qovusug
Dastyici profillarin oxlararasi mesafesi tikislerinds catemslagslme prosesini
GKL-in enina montaji zamani (b) 500 ohemiyyatli  derecede  lengidir.
GKL-in uzununa montaji zamani 400 Konstruksiya - tavan profillarinden
(TC 60/27) ibarst metal karkas va
ona barkidilmis gipskarton I6vhadan

ibaratdir.
i h i Osas profillar asqilar vasitesila
] ¢ birbaga daslyici  konstruksiyalara
T /" /" barkidilmisdir. Dastyici (montaj) va
%’ / asma profiller mixtalif saviyyslerds
: yerlasir ve 0z aralarinda ikisaviyyali
asasprofil | | Asq K birlesdirici vasitesile ile  berkidilir.
KNAUF-I6vhaler ve ya GLL daslyici
profillore xUsusi surup-6ziyivaganlar

! Y vasitasila barkidilir.
1 m? tavanin taqribi gekisi 13 kg-dir.
b \1 Dastyia profil ‘

21



<100
Asql teli
f TC 60/27 profilleri ligiin
0 anker yayli asqi
TC profillari Gglin I
ikisaviyyali birlagdirici I
Osas profil
TC 60/27 )
Daslyici profil
TC 60/27
Macun TN surupu
(TU profilina barkidilmir)
Ayirma lenti

Asq teli
TC profilleri Gigiin o
ikisaviyyali birlesdirici TC 60/27 profilleri Ggin

dsas profil anker yayli asqi
TC 60/27
}

< 100mm

Ayirma lenti

KNAUF-l6vha
KNAUF-superlévha

TN surupu

Profillerin birlogdiriimasi
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Asqi teli

TC 60/27 profilleri Giglin
kombina edilmis asqi

TC profilleri Giglin
ikisaviyyali birlesdirici

Daslyici profil
TC 60/27
Osas profil

KNAUF-superlévha
KNAUF-I6vha

Macun

Sonradan
macunlanma ila
moéhkamlandirici lent

TN surupu

Prafillerin birlasdirilmasi (kombina edilmis asq varianti)

Deformasiya tikisi

KNAUF-gipskarton (gipslifli)
I6vhadan hazirlanmis zolag

Osas profil
TC 60727

Birbasa asqi

TC profillari Ggiin
ikisaviyyali birlagdirici
< Dastyici profil
T T TC 60/27
Zolag Fugenfiiller
macunu ile yapisdirmagq

TC profilleri tigiin
ikisaviyyali birlesdirici

TN surupu

Profillerin birlogdirimasi
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YXAA TUICOBASl CMECH

Mv. Adi Ogil o
vahidi

1 KNAUF-lévhe m? 1,0
2 TC 60/27 tavan profili m 29
3 TU 28/27 istiqamatlandirici tavan profili m *
4 60/27 profil uzadicisi ad. 0,2
5 Ikisaviyyali birlesdirici 60/27 ad. 1,7
6a Yayl asqi 60/27 ad. 0,7
6b Asqiteli ad. 0,7
6v (ve ya svazins) Birbasa asq ad. 0,7
6g Ozliyivagan surup LN 9 ad. 14
7 Ozilyivagan surup TN 25 ad. 23
8 Anker-paz ve ya anker diibeli ad. 0,7

TU 28/27 profillarinin  barkidilmasi lgtlin "
9 o ad.

plastik diibel
10 Méhkamlandirici lent m 12
11 “Fugenfiller” (“Uniflot”) macunu kq. 0,4
12 “Tiefengrund” astari | 0,1
13 Ayirici lent m *

* Say! tikilinin perimetrina mivafiqdir
** sayl hesaba asasan miayyan edilir: 1 m TU 28/27 profils 2
plastik dibel, lakin 1 profile 3 ededdan az olmayarag.




Adi

Asgilararasi masafe:

15 kg/m>-den asag yiiklanmada

15 kg/m>dan 30 kq/m-dek yiiklanmada
30 kg/m?-dan 50 kg/m?-dak yiiklsnmada
- anker yayli asqi dgtin

- birbaga va nonius asqi Gglin

Osas profillarin oxlararasi mesafasi:
GKL-in enina montaji zamani

GKL-in uzununa montaji zamani

TC 28/27 barkidici dlibellsrarasi masafe

isarasi.

(a

(c)

(b)

Masafa
mm

1000
650

400
650
1200
500
400

500

asql

asas profil

astyici profil

\¥
Uistiqamatlandirici profil TU 28/27

Konstruksiya - iizarina birlasdirilmis
KNAUF-lévhalerla tavan profillerindsn
(TC 60/27) ibarat olan metal karkas.

Eyni seviyyada yerlogan ssas ve
dastyici profiller bir-birlari ile TC 60/27
profillari Ugiin birsaviyyali birlegdirici
ilo baglanir. ©sas va daslyici TC 60/27
profillari - perimetr boyu yerlasdirilan
TU 28/27 istiqgamatlendirici profillarin
icarisina yerlasdirilir. Perimetrik profil-
larin divara barkidilmasi kiplesdirici lent,
500 mm-den ¢ox olmayan addimda
yerlogan diibellar vasitasile hayata
kegirilir. Asma tavanin 25 kg/m?-den
artig ylklanmasi zamani bir saviyyali
birlagdiricinin yan terafleri slave olaraq
dastyici profila LN 9 suruplari vasitesila
barkidilir. T113 asma tavanin karkas
qurgusunda oxlararasi masafa cadvalde
gostarilmisdir.

1 m? tavanin gakisi - 13,0 kq.

Bir qayda olaraqg, gosterilen tavan
konstruksiyasi quruma proseslarinin
tamamlandig tikililarda tatbiq edilir.




26

| Dagtyici profilin oxuna geder <1200 mm

Profil TU 28/27
Daslyici profil TC 60/27

TN surupu
(TU profilina barkidilmir)

addimi< 500 mm KNAUF-superlévha

| <100

birlasdirici
Profil TU 28/27 Osas profil

Ayirma lenti Surup TN

Daslyici profil
Diibel TC 60/27
addimi < 500 mm

Profillerin birlogdirimasi



TC profilleri tiglin Surup TN U U ‘
birsaviyysali'birlesdirici
i ==y G = — ° o
I | | L \ A ¥/ L | |
T J A’ 7 T e | O
Macun 5 il
Sonradan macunlanan ngzg;;’?' Surup LN
mohkamlandirici lent Dastyici profil Birbasa asqi
TC 60/27
Prafillarin birlasdirilmasi (birbasa asq ile islenan varianti)
¢-¢ T
Asq teli

TC 60/27 profilleri Gguin
anker yayli asq|

KNAUF-I6vha
KNAUF-superlévha

TC profilleri Gglin
birsaviyyali birlesdirici

Surup TN Osas profil

TC 60/27
Daslyici profil

Sonradan macunlanan TC 60/27

mohkamlandirici lent

Profillarin birlagdiriimasi (birbasa asqi ils islenan varianti)
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KNAUF asma tavanlarinin
montajina butin “nem” pro-
seslorin  tamamlandigi, elek-
trotexniki, ventilyasiya ve san-
texnika islerinin aparildigi, quru
ve normal riitubat rejiminds,
bazek iglerinin gérilmasi dov-
rinda (istilik sistemlarininisladiyi
qis vaxt) baslamaq lazimdir.
Bu zaman tikilide temperatur
+10°C-dan asagi olmamalidir.

Tavanlarin montajina bagla-
mazdan avval konstruksiyanin
hesabatinin apariimasi tovsiyye
olunur. Daha sonra uzunlugu

1,2 - 2,5 metrden az olmayan
saviyyads, hidroterazi istifada et-
makla asma tavan konstruksiya
elementlarinin layihays mivafig
olarag mdvgeyinin nisanlama
iglori  gorillr. Asqilarin asas
tavana  barkidilmesi etibarli
sokilde yerina yetirilmali ve
konkret seraitden asili olaraq
mivafiq barkidici elementlarin
kémayi ilo apariimalidir. Beton
daslyici 6zlls asqilar MAN 6/40
anker-paz (TDN 6/40 anker
diibeli), agac 6zile isa suruplar
vasitesile  barkidilir. Dibelalti
dsliklar mivafiq diametrli burgu
perforatorunun kdmayi ils agllir.

Asgllarin  barkidilmasi  ma-
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suliyyatli bir isdir. Barkitma
etibarli olmalidir.

Asqilarin  daslyici  dzils
barkidilmasindan sonra
asas TC 60/27 profillarinin
yoxlaniimas|, lazim galdikda
ufiigi  saviyyanin tarazlasdi-
rilimasi igleri aparilir. Daslyici
profilin - uzunlugu tikilinin
uzunlugundan 10 mm az
olmalidir. Daha sonra onlara
barkidilir.

Bu zaman mivafiq konstruk-

dastyici  profiller
siyaya uygun birlesdirici ele-
mentlerden istifade olunur
(T113 gin birsaviyyali ve
T112 Ggtin ikisaviyyali).

TC 60/27 profillarin  bir-
birina  birlesdirilmasi  Gglin
TC 60/27 profillerinin  uza-
dicisindan  istifade edilir.
Uzadici birlesdirilon TC 60/27
profillerina fiksasiyaya gadar
daxil edilir. Bu kimi profil
birlagmalerinin  yaxinliginda
tavanda asq quragdirmagq la-
zimdir. Elaca da, profillerin
birlagdirilmasini eyni bir xatt
Uzra deyil, bitin saha boyu
barabar paylasdirmagla apar-
maq olar. T113 konstruk-
siyalarinda

perimetr  boyu

TC 60/27 ssas va daslyici

profiller TU 28/27 profillerine
kegirilir. istiqamatlendirici
profillerin divara barkidilmasi
500 mm-

den c¢ox olmayan addimda

kiplasdirici lent,
yerlagan dibellsr vasitesila
hayata kegirilir. Asma tavanin
25 kq/m?-dan artiq yuklanmasi
zamani birsaviyyali, elaca da
ikisaviyyali birlesdiricinin yan
torafleri slave olaraq dasiyici
profilo LN 9 suruplari vasitasila
barkidilir.

KNAUF-Iovhalerin - monta-
jindan avval yigilmis karkas-

larin  keyfiyyati  yoxlanilir
(davamlilig, yad cisimlarin
olub-olmamasi, duizlik)
Karkasin  ayilmasi  1/500

uzunlugdan ¢ox olmamalidir.

KNAUF-lévhalar  bir-birlar-
Kar-
kasa TN suruplar vasitasi
barkidildiyi zaman KNAUF-
[6vhalarin

ina  uygunlasdirilir.

deformasiyasina

yol vermak olmaz.
KNAUF-I6vhalarin

barkidilmasini iki yolla yerine

profila

yetirmak mimkiindir: dasiyici
profillerin enina va uzununa,
bu zaman svvalcaden montaj
profilleri tiglin addim qoyulur:
500 mm (bu 6lgii KNAUF-I6v-
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hanin adi uzunluguna bdliina
biler) v 400 mm (KNAUF-Iév-
hanin adi enine balinr). . N

Montaj zamani  KNAUF-
[6vhalerin enina tikislori  biri
digerina nishatan >400 mm
siirigdirdimalidir (en azi bir =
profil addimi).

KNAUF-Idvhanin  kartonla
yapisdirimamis kanar hasiye-
lorinden  randsnin  komayi
il mlayyan daraca altinda
Uz tersfi  gdtlrmak lazimdir
(22.5° bucaq altinda I6vhanin
2/3 hissasi galinliginda).

Berkitma  isleri  mitlaqg
KNAUF-lévhenin (GLL) kiincle-
rinden iki qarsiigh  perpen-

dikulyar istiqgametde  aparil-

malidir. fowafsw o
KNAUF-Iovhe ve GLL karkasa D

150 mm addimda karton

[6vhanin kartonla yapisdirimig

kenarindan 10 mm va kesilmig o

c
1200 1200 1200
[ I
| —

kenardan 15 mm-den az

olmayan masafeds olmagla

6zlyivagan suruplarla barkidilir.

b, b, b

400[400[400

Gipskarton lovhalarin karkasa L

barkidilmasinde TN, gipslifli
[6vhalerde iss MN 6zilyivagan
suruplarindan istifads edilir.

Barkidici suruplar gipskarton

[6vheye diiz bucaq altinda
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yeridilmali ve karkasin metal
profiline 10 mm-dan az olmayan
derinlikde  daxil  olmalidir.
Suruplarin -~ bas  hissalari
KNAUF-lovhays sonradan ma-
cunlamaqg magsadile 1 mm de-
rinlikda yeridilmalidir.

KNAUF - l6vhaleri yalniz
karkaslarin ~ dasiyici  profillari

Uzerinds qovusdurmaq olar

| | (T113 tavani istisnadir). Surup-
3+ 777777777777777777777 H””WW} larin  yeridildiyi yerds karton
L 777777777777777777777 ﬁi | N zadalanmamalidir.

Deformasiyaya ugramis va ya
sehvan yerlasdirilmis suruplar
kanarlagdiriimali ve avvalki bar-

Il
N |
| 150 | 150 | 150 | 150 , 150 ; 150 !

IR Iil kitme yerinden an azi 50 mm
R [ aralida yerlesacek yenisi ila

avaz olunmalidir.




‘hasiyelarini miiayyan bucag
altinda ¢ixarmaq Uglin rande

KNAUF-I6vha Gglin 8l misari

Dalik agan alat

Cilgiraglar Ugtin dovrli misar




Siirtgac

Elektrik vintburani

Macun qutusu

Ensiz mala

Vintburanl mala

Enli mala

20 sm eninds macun (g¢lin mala
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1. TOCT 6266-97. Jluctsl runcokapToHHble. TexHuyeckue
YCIIOBMS.

2. TOCT P 51829-2001. JICTbl  rMNCOBONOKHUCTBIE. %
TexHuueckue ycnosus.

3. Ceop npaBMa MO MPOEKTUPOBAHWIO M CTPOWTENLCTBY.
Orpaxaaiowe KOHCTPYKUMK C MPUMEHEHUEM TUNCOKOPTOHHBIX
nucros. CIM 55-101-2000.

4. Csop npoBMA MO MPOEKTUPOBAHWIO M CTPOWTENLCTBY.
KoHcTpykumm € mpuMeHeHMeM  TMMCOBOSIOKHMUCTBIX — NIUCTOB.
CIM55-102-2001.

5. Ansbom paboumx uyepTexer. KomnnextHbie cucTEMbl
KHAY®. O6nuuo08ka no3nemeHTHO! COOPKM 13 TUNCOKAPTOHHbIX
nucros (KHAY®-n1cToB) orpaxaciowyx KOHCTPYKUMIA KubIX,
obuiecTseHHbIx M nponssoacteerHbix snanmin. CEPAS 1.073.9-

2.00.

6. Anbbom pabounx yeptexeit. KomnnexrHsie cuctems KHAYO.
[eperopoaku No3NemMeHTHOM CHOPKH M3 TMMCOKAPTOHHBIX IMCTOB
(KHAY®-n1cToB) Ha MeTanmMueckom W AepeBaHHOM KapKacax
[I15 XMbIX, OBLIECTBEHHbIX U NPOM3BOACTBEHHbIX 3naHmi. CEPWAS
1.031.9-2.00.

7. Ansbom pabounx yeptexert. Komnnexthsie cucremsl KHAYD.
O6nmuoBka u3 rMncosonokHucTbix imctos (KHAYD-cynepmmcros)
OTPOXACIOWMX  KOHCTPYKUMA — KWMblX,  OOLIECTBEHHBIX W
NPon3BOACTBEHHbIX 3aaHHA. CTeHbl. MaHcapaHble nometuerus.
KommyHmkaumonrsie waxtsl, LUMDP M25.41/2000.

8. Anbbom pabounx yeptexeit. Komnnekrrbie cnctemsl KHAYO.
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[Neperopopku NosnEMEHTHON COOPKM M3 TMNCOBOMOKHMCTLIX
nmcto  (KHAY®-cynepnuctos) Ha  metanimyeckom  u
LEPEBAHHOM  KAPKACAX And  XWmbiX, O6L|.|,eCTBeHHbIX "
MPOW3BOACTBEHHbIX  3aaHMi. Bwinyck 1. [eperopoaxy.
Pa6oune veprexm. Cepus 1.031.9-3.01.

9. Ansbom paboumx uepTexer. KomnnekTHbie cucTems
KHAY®. TMomsecHbie noTonku nosnemeHTHoM cHopku u3
FMMNCOKAPTOHHBIX M TUNCOBOMOKHUCTbIX IMCTOB HA AEPEBAHHOM
M METANNUYECKOM KAPKACAX Ana XWNbIX, O6L|.|,eCI'BeHHbIX "
npoMbinerHbix 3panunit. Beinyck 1. lNoasecHsie notonky.
Pa6oune veprexm. Cepus 1.045.9-2.00.

10. Ansbom paboumnx yeptexen. KomnnektHbie cucTembl
KHAY®. BHyTpeHHWe cTeHbl 43 rMncoBbIX NA30rpebHEBbIX

MANT oNa Xunblx, O6U.LeCTBeHHbIX M NPON3BOLCTBEHHbIX 30CHMNA.

M 25.55/2002.

Tovsiya olunan adabiyyat siyahisi:

1. CoBpemeHHas OTAENKA C UCMONb3OBAHMEM KOMMEKTHBIX
ancrem KHAYO.

Hoxtop Xarvep famm — M.; PUD «Crporimatepuansi»
2000.

2. Komnnekthsie cucremsl KHAY®. TexHonoruu.

3. KomnnekTHble — cuCTEMBI  CyXOTO  CTPOMTENHCTBA.
Unnpuarosmny M.B., Crapuerko AIO. — Kues.; Maparens

OAO «Macrepa», 1999.
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Texniki ve Marketing dastayi:
‘Knauf Marketing Baku” MMC
Azerbaycan, AZ1065 Baki, fzmir k¢,-. 7A,
izmir Plaza, 2-ci mertsbe

Telefon:
(+994 12) 497-79-08
(+994 50) 249-19-49
e-mail: info@knauf.az
www.knauf.az

Rasmi idxalgl:

GIL AN & knauf

istehsalat:

“Gilan & Knauf” MMC
Azerbaycan, AZ 2219, Goranboy rayonu,
Goran gasabasi
Telefon: (+994 22) 247-92-60
Fax: (+994 22) 247-92-62
e-mail: info@gilan-knauf.az
www.gilan-knauf.az
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